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 Step 

No. 

Activity 

(WHAT) 

Associated 

Requirements/Hazards/Impacts 

Responsibility 

(WHO) 
Process / tools / PPEs (HOW) 

Remarks / 

Reference 

1. ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

ଇଫେକ୍ସନ୍ ଏବିଂ 

ବ୍ସର୍ଜନ ପାଇ ଁ

କାର୍ଯଜୟ ଅନୁମତ୍ 

ନ୍ଅ | 

 

ଛଅ ଦ୍ଗ ର୍ଯାଞ୍ଚ 

ତାଲ୍କା ଚ୍ହ୍ନଟ କେ 

ଏବିଂ ପେୁଣ କେ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

1. ସ୍କାଫ ାଲଡେ ପତନ | 

2. ଓଭେଫେଡ୍ ଲାଇନେୁ 

ବ୍ଦୁୟତ୍ ସିଂଫର୍ଯାଗ | 

3. ବସୁ୍ତଗଡ୍ୁକ ପଡ୍ବା ଦ୍ୱାୋ ଆଘାତ, 

4. ସୀମ୍ତ ସ୍ଥାନେ ବ୍ପଦ, 

5. ସମସ୍ତ six ଟ ୍ଦ୍ଗଫେ ବ୍ପଦ | 

6. ଫଗଟ୍ ପାସ ୍ଫେ ଲ୍ଖତି 

ଅନୁର୍ଯାୟୀ ସମସ୍ତ 

ସ୍କାଫ ାଲଡେେ ନାମ ସଠ୍କ୍ 

ଫେବା ର୍େୁେୀ | 

7. ଖୋପ ସ୍ୱାସ୍ଥୟ ଅବସ୍ଥା, ଶେୀେେ 

ଅସବୁ୍ଧା, ସ୍ୱଳ୍ପ ମ୍ଆଦ୍ ଏବିଂ 

ଦୀଘଜକାଳୀନ ଫୋଗ | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. ନ୍ର୍ଦ୍ଦିଷ୍ଟ  ମଜ EHSMSM / କାର୍ଯଜୟ / 446/4007 ଫେ କି୍୍ୟୋନ୍ ସ ନ୍ଅ | 

2. ଚାକ୍େ୍ ସାଇଟଫେ କି୍୍ୟୋନ୍ ସ ନ୍ଆର୍୍ଯବ | ଚାକ୍େ୍ ଟାଟା ଷ୍୍ଟଲ୍ ପସଜନାଲ ଦ୍ୱାୋ ପ୍ରଦଶତି ଫେବ | 

3. ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ବ୍ଭାଗୀୟ ପ୍ରତ୍ନ୍ଧୀଙ୍କ ଦ୍ six ାାୋ ଛଅ-ଦ୍ଗ୍କ ବ୍ପଦ  ମଜ ପେୂଣ ଫୋଇଛ୍ 

ଏବିଂ ଅନୟ କ haz ଣସ୍ ବ୍ପଦ ପାଇ ଁକାମ ଆେମ୍ଭ କେ୍ବା ପବୂଜେୁ 6 ଟ୍ ଦ୍ଗ ର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ | 

4. ଫର୍ଯକ running ଣସ୍ ଚାଲୁଥବିା ଫମସ୍ନ୍, ଫେନ୍, ଫଲଡଲ୍, ଫଲାଫକା ଟ୍ରାକ୍, ଗୟାସ ୍ଲାଇନ୍, ପାୱାେ୍ 

ଲାଇନ୍ ଫକବୁଲ୍ ଇତୟାଦ୍ ଫଖାର୍ | 

5. ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସମସ୍ତ ସ୍କାଫ ାଲଡେ୍ କ any ଣସ୍ ପ୍ରତ୍ବନ୍ଧକ ଏବିଂ ଆବଶୟକତା ପ read 

ାଛ୍ନ୍୍ତ ଏବିଂ ବୁ understood ାଛ୍ନ୍୍ତ | 

6. କି୍୍ୟୋନ୍ ସ ପାଇବା ପଫେ କାର୍ଯଜୟ ଆେମ୍ଭ ଫେବ | 

7. ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ବ୍ଦୁୟତ୍ କାଟ୍ବା ନିଂ। ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ନ୍ମଜାଣ କ୍ମ୍ବା ଭାଙ୍୍ଗବା ପାଇ ଁର୍ଯନ୍ତ୍ରେ କ 

power ଣସ୍ ବ୍ଦୁୟତ୍ କାଟ୍ବା ଆବଶୟକ ଫେଫଲ କି୍୍ୟୋନ୍ ସ  ମଜଫେ ଉଫେଖ କୋର୍ଯାଇଛ୍ | 

8. ପ୍ରଫତୟକ ସ୍ଫ୍ଟଫେ କି୍୍ୟୋନ୍ ସ େ୍ନୁୟ କେନ୍ତୁ | 

9. ଶକ୍୍ତ ଉତ୍ସଫେ ସକୋତ୍ମକ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନତା ଲକ ୍ଠ୍କ୍ କେନ୍ତୁ | 

10. ସଡକ ସେୁକ୍ଷା କି୍୍ୟୋନ୍ ସ ନିଂ। ର୍ଯଦ୍ ଫେଳ ଟ୍ରାକ୍ ପାଖଫେ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ନ୍ମଜାଣ କୋର୍ଯାଏ ଫତଫବ 

 ମଜଫେ | 

11. ଗୟାସ କି୍୍ୟୋନ୍ ସ ନିଂ। ର୍ଯଦ୍ ଏକ ଗୟାସୀୟ ଅଞ୍ଚଳଫେ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ନ୍ମଜାଣ କୋର୍ଯାଏ ଫତଫବ 

କି୍୍ୟୋନ୍ ସ  ମଜଫେ ଧ୍ୟାନ ଦ୍ଆର୍୍ଯବ | 

12. ସୀମ୍ତ ଫେସ ୍ଅନୁମତ୍ ର୍ଯଦ୍ କି୍୍ୟୋନ୍ ସ  ମଜଫେ ନ୍ଆର୍୍ଯବ ର୍ଯଦ୍ ଏକ ସୀମ୍ତ ସ୍ଥାନ ଭ୍ତଫେ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ନ୍ମଜାଣ କୋର୍ଯାଏ | 

13. ଚାକ୍େ୍ ସମାପ୍ତ ଫେବା ପଫେ କି୍୍ୟୋନ୍ ସ DEPARTMENTକୁ ଫ େସ୍ତ କୋର୍ଯାଇଥାଏ | 

14. କାର୍ଯଜୟ ଅନୁମତ୍ ସ ା ଏବିଂ ପେ୍ଷ୍କାେ େଖବିା ଉଚ୍ତ୍ | 

15. ସାଇଟ୍ ସପୁେଭାଇର୍େ ସ ୍members ାାସ୍ଥୟ ଏବିଂ ସସୁ୍ଥତା ଅବସ୍ଥା ବ୍ଷୟଫେ କ୍େୁ 

ସଦସୟମାନଙୁ୍କ ର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍୍ତ | ସନ୍ୁଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ କ person ଣସ୍ ବୟକ୍୍ତ ଖୋପ ସ୍ୱାସ୍ଥୟ 

ଅବସ୍ଥାଫେ କ୍ମ୍ବା ଶାେୀେ୍କ ଅସ୍ୱାଭାବ୍କ ଅବସ୍ଥାଫେ କାର୍ଯଜୟଫେ ନ୍ଫୟାର୍୍ତ ଫେଫବ ନାେ୍ଁ | 

ପ୍ରଫତୟକ କମଜଚାେୀଙ୍କ ପ୍ରାକ୍-ସ୍ୱାସ୍ଥୟ ର୍ଯାଞ୍ଚ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ୍ | କାର୍ଯଜୟ ଆେମ୍ଭ ପବୂଜେୁ କ୍ମ୍ବା TBT 

ସମୟଫେ | 

 

ENVIRONMENT: Gas Hazards 
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2. କାର୍ଯଜୟ 

କେ୍ବାଉଚ୍ଚତା

ଫେ 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

1. ଉଚ୍ଚତାେୁ ମନୁଷୟ ଏବିଂ ପଦାଥଜେ ପତନ | 

2. ଉଚ୍ଚତାଫେ ପାୱାେ୍ ଫେଲ୍ ଏବିଂ ଇଫଲକ୍୍ଟ ିକ୍ 

ଫକବୁଲ୍ | 

3. ସ୍ଥାପନା ସମୟଫେ ବଷଜା 

4. ସ୍କାଫ ାଲଡେ ଉଫନ୍ମାଚ୍ତ ଅିଂଶ ଦ୍ୱାୋ ଆଘାତ 

ଫେବାେ ଆଶଙ୍କା | 

5. ଅସ୍୍ଥେ ଗଠନ | 

6. ପଡୁଥବିା ବସୁ୍ତଗଡୁ୍କ - ବେ୍ଷ୍କାେ ଫର୍ାନେ 

ଅନୁପର୍ଯକୁ୍ତ ପ୍ରତ୍ବନ୍ଧକ | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. ସନୁ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସମସ୍ତ କମଜଚାେୀ ପ୍ରଫବଶ ଏବିଂ ନ୍ୋପତ୍ତା ଉପକେଣେ ନ୍ୋପଦ ବୟବୋେଫେ ତାଲ୍ମପ୍ରାପ୍ତ | 

2. କମଜଚାେୀମାଫନ ସ୍ଡ୍ ଏବିଂ ପ୍ାିଟ ମଜଫେ ଅଧକି ପେଞ୍ଚ୍ବା ଉଚ୍ତ୍ ନୁଫେ ଁ| 

3. ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ସ୍ଷ୍ଟମଫେ ଭୂଲମ୍ବ ସ୍ଧା ସ୍ଡ୍ ବୟବେୃତ େୁଏ ଏବିଂ ସ୍ଡ୍ ପାଇ ଁଏୋ 35 େୁ 55 ଡଗ୍୍ରୀ ମଧ୍ୟଫେ ଥାଏ | 

4. କ sh ଣସ୍ ପେ୍ସ୍୍ଥତ୍ଫେ ଫମଫକସ୍ଫ୍ଟ  ସ୍ଡ୍ କ୍ମ୍ବା ଆକଫସସ ୍ଉପକେଣ ବୟବୋେ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ୍ ନୁଫେ ଁ| 

5. ଉଚ୍ଚଫେ କାମ କେ୍ବା ପବୂଜେୁ ୋଡଜ ବୟାେ୍ଫକଡ୍ ସେ୍ତ କାର୍ଯଜୟ ଫକ୍ଷତ୍ରେ ଚାେ୍ପାଖଫେ ଏକ ବେ୍ଷ୍କାେ ଫର୍ାନ୍ ଫସଟ୍ କେନ୍ତୁ, 

ଅନୟ କାର୍ଯଜୟେତ ବୟକ୍୍ତମାଫନ ଅବଫର୍କ୍ଟ ଫର୍ାନ୍ ଠାେୁ ଦୂଫେଇ େେ୍ବାକୁ ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ | 

6. କାର୍ଯଜୟଫକ୍ଷତ୍ରଫେ ର୍ଡ୍ତ ଥବିା ମଲ୍ଟଫର୍ନ୍୍ ସ ସମୟଫେ ଅନୟମାନଙ୍କ ପ୍ରଫବଶକୁ ସୀମ୍ତ େଖବିା ପାଇ ଁକଡଜନ୍ ଅ ୍ / ୋଡଜ 

ବୟାେ୍ଫକଡ୍ | 

7. ଏକ ସେୁକ୍୍ଷତ ସ୍ଥାନେୁ ପ୍ରଥମ ଲ୍ଫ୍ଟକୁ ଫବାଡଜ କେନ୍ତୁ (ଅଥଜାତ୍ ଭୂମ୍।) ନ୍ମ୍ନ ପ୍ାିଟ ମଜେୁ କାମ କେ୍ବା ସମୟଫେ ଫବାଡଜ ବାୋେ 

କେନ୍ତୁ ଏବିଂ ସମସ୍ତ ଫବାଡଜକ ୁବାୋେ କେନ୍ତୁ | 

8. ସମସ୍ତ କାର୍ଯଜୟ ପ୍ାିଟ ମଜକୁ ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଜ ଫବାଡଜ ଏବିଂ ଗାଡଜ ଫେଳ | 

9. ଆପଣ ର୍୍ଯବାଫବଫଳ ଏକ ସେୁକ୍୍ଷତ କାର୍ଯଜୟ ପ୍ାିଟ ମଜ ସଷ୍ୃ୍ଟ କେ୍ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ଉପାଦାନଗଡୁ୍କ ୁଧୀଫେ ଧୀଫେ ସିଂସ୍ଥାପନ 

କେନ୍ତୁ | ଆପଣ ର୍୍ଯବାଫବଫଳ ଧୀଫେ ଧୀଫେ ସ୍ଡ୍ ଠକ୍୍ କେନ୍ତୁ | 

10. ଉନ୍ମକୁ୍ତ ଧାେଫେ ର୍ଯାତାୟାତକୁ ସବୁଫବଫଳ ଏଡାଇବାକ ୁଫେବ | 

11. ଟ୍ରାପଫଡାେ୍ (3T ପଦ୍ଧତ୍) ବୟବୋେ କେ୍ବା ସମୟଫେ ସେୁକ୍ଷା େର୍ଣ୍ଜ ସେୁକ୍୍ଷତ କେ୍ବା ବାଧ୍ୟତାମଳୂକ | ଥଫେ କାର୍ଯଜୟ 

ଉଚ୍ଚତାଫେ, ଶ୍ରମ୍କ ଏୋକ ୁପ୍ରଥମ ଉପଲବ୍ଧ ସ୍ଥାନଫେ ସେୁକ୍୍ଷତ କେ୍ବା ଉଚ୍ତ୍ | 

 

12. ଅତ୍େ୍କ୍ତ କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବାଫବଫଳ, ପ୍ରମଖୁ ପେ୍ବତ୍ତଜନ କ୍ମ୍ବା ବ୍ସର୍ଜନ | ଫସମାନଙ୍କ ଉପଫେ ଆବର୍ଜନା ଥବିା ଫବାଡଜ ଟନ୍ଜ କେନ୍ତୁ 

ନାେଁ୍ | 

13. ଭଲ ଗେୃେକ୍ଷୀ ଏବିଂ ଷ୍ଟାକ୍ିଂ ପ୍ରଣାଳୀ ଗ୍ରେଣ କେନ୍ତୁ | 

14. ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନ ଉପକେଣ ସେ୍ତ ସ୍କାଫ ାଲଡକ ୁଅଧକି ଫଲାଡ୍ କେନ୍ତୁ ନାେଁ୍ | 

15. ଅସ୍ଥାୟୀ କାର୍ଯଜୟ ପ୍ାିଟ ମଜଗଡୁ୍କଫେ ସ୍କାଫ ାଲଡ ଗଠନ କ୍ମ୍ବା ବ୍ଫଲାପ କେ୍ବା ସମୟଫେ> 3 ଟ୍ ଫବାଡଜ େେ୍ବା ଆବଶୟକ | 

16. ସ୍ଥାପନା ସମୟଫେ ସାମଗ୍ରୀକୁ ସ୍କାଫ ାଲଡ ଉପଫେ ଉଠାଇବା ସମୟଫେ ସ୍୍ଥେ, ସେୁକ୍୍ଷତ ପଦବୀ ଗ୍ରେଣ କୋର୍୍ଯବା ଆବଶୟକ 

| 

17. ନ୍ୋପତ୍ତା େର୍ଣ୍ଜ ପ୍ନ୍ଧ୍ବା ଉଚ୍ତ ଏବିଂ ପ୍ରତୟାବତ୍ତଜନ ଫର୍ଯାଗୟ ପତ୍ତପାବନ ବୟବୋେ କେ୍ବା ଆବଶୟକ ଏବିଂ ଲଙ୍କାଗଣୁ୍ଡ 

ଫର୍ଯଉଠଁାଫେ ଏକ ଓଭେଫେଡ୍ ଫଲର୍େ କମ୍୍ବା କ sharp ଣସ୍ ତୀକ୍ଷ୍ଣ ଧାେ ନଥବିା କଠ୍ନ structure ାାଞ୍ଚା ସେ୍ତ ପଡ୍ବାେ 

ବ୍ପଦ ଅଛ୍ | 

18. ଉଚ୍ଚ େକ୍ତଚାପ, ଚମତ୍କାେତା, ଦୁବଜଳ ଦୃଷ୍୍ଟଶକ୍୍ତ, ମଦୟପ, ଉଚ୍ଚତା ଫ ାବ୍ୟା ଥବିା ବୟକ୍୍ତଙୁ୍କ ଉଚ୍ଚତାଫେ କାମ କେ୍ବାକୁ ଦ୍ଅନ୍ତୁ 

ନାେଁ୍ | 
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    19. All the scaffolders & supervisors must carry (Xerox) “Work at height” 

training certificate/fitness at all times. 
 

20. Gap between two Trapdoor should be 2/2.5 meter for safe access to 
height. 

ENVIRONMENT: Gas Hazards 

Area 

   

QUALITY:    

3. ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

ସାମଗ୍ରୀେ 

ମାନୁଆଲ 

ନ୍ୟନ୍ତ୍ରଣ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

1. ସ୍କାଫ ାଲଡ ଟୁୟବ୍ ଫବାଡଜ ଏବିଂ  ୍ଟ୍ଙ୍୍ଗ 

ମାନୁଆଲୀ ପେ୍ଚାଳନା କେ୍ବା ସମୟଫେ 

ଫଷ୍ଟିନ୍ ଆଘାତ | 

2. ସ୍କାଫ ାଲଡ ଫବାଡଜେୁ େ୍ିଣ୍ଟସଜ / ବୟାଣ୍୍ଡିଂ କାଟ ସଷ୍ୃ୍ଟ 

କଫେ | 

3. ସ୍କାଫ ାଲଡ ଟୁୟବ୍ ଉପଫେ ଧାତୁ କଟର୍୍ଯାଏ | 

4. ଆଙୁ୍ଗଠ,୍ ୋତ, ପାଦଫେ ଆଘାତ ଭାଙ୍୍ଗବା 

| 

5. ନ୍ମ୍ନ ପ୍ାିଟ ମଜଫେ ଠ୍ଆ ଫୋଇଥବିା ବୟକ୍୍ତଙ୍କ 

ଉପଫେ ଫେସ୍ିଂ / ଟ୍ରାପଫଡାେ / ଫେମେ 

ପତନ | 

6. ଭୁଲ ଫର୍ଯାଗାଫର୍ଯାଗ ଫେତୁ ସ୍ଡ୍ଫେ 

ମାନୁଆଲ ସାମଗ୍ରୀ ପେ୍ଚାଳନା ସମୟଫେ 

ଫେସ୍ିଂ / ଫବାଡଜେ ପତନ | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. ସ୍କାଫ ାଲଡ ସାମଗ୍ରୀ ପେ୍ଚାଳନା କେ୍ବା ସମୟଫେ ଉପର୍ଯକୁ୍ତ ସ୍୍ପି ୍ପ୍ରତ୍ଫୋଧକ ଫ୍ାିଭସ ୍ସବୁଫବଫଳ ପ୍ନ୍ଧ୍ବା 

ଉଚ୍ତ୍ | 

2. ଭାଙ୍୍ଗବା ସମୟଫେ ଉପେେୁ ତଳ ପର୍ଯଜୟନ୍ତ ସାମଗ୍ରୀ ପଠାଇବା ସମୟଫେ ସ୍କାଫ ାଲଡେ ମଧ୍ୟଫେ ସଠ୍କ୍ ସମନ୍ବୟ 

ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ | 

3. ସମସ୍ତ ସାମଗ୍ରୀ ସେୁକ୍୍ଷତ ଭାବଫେ ଗଚ୍ଛ୍ତ ଫେବା ର୍େୁେୀ | ସମସ୍ତ ଆବଶୟକୀୟ ସାମଗ୍ରୀକ ୁଫକବଳ ଟାଟା ଫକ୍ଷତ୍ର 

ମାଲ୍କ / ଡ୍ପାଟଜଫମଣ୍ଟ୍ ଦ୍ provided ାାୋ ପ୍ରଦାନ କୋର୍ଯାଇଥବିା ନ୍ଦି୍ଧଷ୍ଟ ଫକ୍ଷତ୍ର େଖବିା ଉଚ୍ତ୍ | 

4. ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସମସ୍ତ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ସାମଗ୍ରୀ ସଠ୍କ ୍ଭାବଫେ ପେ୍ଚାଳ୍ତ ଫେଉଛ୍, ଏବିଂ କ୍ଷତ୍ଗ୍ରସ୍ତ 

ଉପାଦାନଗଡୁକ୍ ଫସବାେୁ ଅପସାେ୍ତ ଫୋଇଛ୍ | 

5. ସେୁକ୍ଷା ବୁଟ୍ ଏବିଂ ଫେଲଫମଟ୍ ୋଇ-ଭ୍ର୍୍ବ୍ଲ୍ଟ୍ ର୍ୟାଫକଟ୍ ଏବିଂ ଫ୍ାିଭସ ୍ପ୍ନ୍ଧ୍ବାକ ୁଫେବ | 

6. ସାମଗ୍ରୀ ଫଲାେ୍ ଦ୍ୱାୋ େସ୍ତାନ୍ତେ କୋର୍୍ଯବ ଏବିଂ ମାନୁଆଲଫେ ଅନଫଲାଡ୍ ଫେବ | 

7. ପ୍ରଫତୟକ 2 ମ୍ଟେ ପ୍ାିଟ ମଜ ସ୍କାଫ ାଲଡେଫେ ତଳେୁ ଉପେକ ୁର୍୍ଯବା ଦ୍ୱାୋ ସାମଗ୍ରୀ ଉଠାଣ କାର୍ଯଜୟ ଅନୟ 

ସ୍କାଫ ାଲଡେକୁ ପଠାର୍୍ଯବ | 

8. ବୟବୋେ୍କ ଭାବଫେ କାର୍ଯଜୟେ ନ୍କଟତେ ଉପାଦାନଗଡୁ୍କ ୁମାନୁଆଲୀ ଷ୍ଟାକ କେନ୍ତୁ | 

9. ଗତ୍, ସାମଗ୍ରୀ ଉଠାଇବା ଏବିଂ ପେ୍ବେନକୁ କମ ୍କେ୍ବା ପାଇ ଁର୍ଯତ୍ନେ ସେ୍ତ କାର୍ଯଜୟ ଫର୍ଯାର୍ନା କେନ୍ତୁ | 

10. ଫର୍ଯଉଠଁାଫେ ପ୍ରାକ୍୍ଟକାଲ୍ ସୀମା ସବଜାଧକି ଭାେକୁ <25 Kg କୁ ନୟ୍ନ୍ତ୍ରଣ କୋର୍ଯାଇଥାଏ |  

11. ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ସାମଗ୍ରୀ ପେ୍ଚାଳନା ପାଇ ଁସପୁାେ୍ଶ କୋର୍ଯାଇଥବିା ସଫବଜାତ୍ତମ ଅଭୟାସ ପଦ୍ଧତ୍ 

ବୟବୋେ କେନ୍ତୁ | 

12. ଉଠାଇବା ଏବିଂ ବେନ କେ୍ବା କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବା ପାଇ ଁଫକବଳ ଶାେୀେ୍କ ଭାବଫେ  ୍ଟ୍ ବୟକ୍୍ତ | 

13. Zig -Zag manner ଙ୍ଗଫେ ଠ୍ଆ ଫେବା ପଦାଥଜେ ଧାଡ୍ଫେ ନଫେବା ପାଇ ଁଉଦ୍୍ଭଦ ସ୍ଡ୍ ବୟବୋେ କେ୍ ସାମଗ୍ରୀେ 

ମାନୁଆଲ ସ୍ଥାନାନ୍ତେ ସମୟଫେ ବ୍ପଦ େେ୍ଥାଏ | ସଠ୍କ୍ ଫର୍ଯାଗାଫର୍ଯାଗ ବର୍ାୟ େଖନ୍ତୁ ଏବିଂ ଟ୍୍ ବଷ୍ଟ୍ ଏବିଂ ଟଗ ୍

ପଦ୍ଧତ୍ ଅନୁସେଣ କୋର୍୍ଯବା ର୍େୁେୀ | 

14. ଏକ ସମୟଫେ ଏକକ ସାମଗ୍ରୀ ପାସ ୍କେ୍ବା | 

15. ବୟାେ୍ଫକଡ୍ିଂ ଦ୍ୱାୋ ଅ area ା୍ଚଳେ ପ୍ରତ୍ବନ୍ଧକ | (ବେ୍ଷ୍କାେ ଫର୍ାନ୍ ବୟାଖୟା) 

16. ମାନବ ଶଙୃ୍ଖଳଫେ ସାମଗ୍ରୀ ପାସ ୍କେ୍ବା ସମୟଫେ ଓଭେଫେଡ୍ ଫଡକ ୍ସେୁକ୍ଷା ବୟବସ୍ଥା ବୟବୋେ କୋର୍୍ଯବା 

ଉଚ୍ତ | 
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   ENVIRONMENT:    

QUALITY:    

4. ଟ୍ରକ୍ ଦ୍ୱାୋ 

ସାଇଟଗଡୁକ୍ଫେ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ସାମଗ୍ରୀ 

ସ୍ଥାନାନ୍ତେ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା | 

1. ଉପର୍ଯକୁ୍ତ ର୍ଯତ୍ନ ସେ୍ତ ଫେମ ୍ / ଫେସ୍ିଂ / 

ଟ୍ରାପଫଡାେ୍, ଫବାଲଟ ଏବିଂ ବାଦାମ 

ପେ୍ଚାଳନା | 

2. ଟ୍ରକେୁ ସାଇଟକ ୁ ସାମଗ୍ରୀ ସ୍ଥାନାନ୍ତେ କେ୍ବାେ 

ଉପର୍ଯକୁ୍ତ ଉପାୟ ବାଛନ୍ତୁ | 

ଶ୍ରମ୍କମାନଙ୍କ ମଧ୍ୟଫେ ଭୁଲ ଫର୍ଯାଗାଫର୍ଯାଗ ଏବିଂ 

କାର୍ଯଜୟଫେ ଅସାବଧାନତା | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. ସାମଗ୍ରୀ ଟ୍ରକେ ଶେୀେକୁ 1 ମ୍ଟେେୁ ଅଧକି ଫେବା ଉଚ୍ତ ନୁଫେ ଁ| 

2. ଏୋ ଲ୍ଫ୍ଟ  ଟ୍ରକେ କ୍ଷମତା ମଧ୍ୟଫେ ଅଛ୍ କ୍ ନାେଁ୍ ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେ୍ବାକୁ ଭାେେ ଓର୍ନ ଆକଳନ କେନ୍ତୁ କ୍ମ୍ବା ନ୍ର୍ଣ୍ଜୟ 

କେନ୍ତୁ | 

3. ଲ ୋଡ ିଂ-ଅନଲ ୋଡ ିଂ ଏବିଂ ପୋର୍କିଂ ସମୟଲେ ଗୋଡ  ଅଟର୍ୋଇବୋ ନ ଶ୍ଚ ତ ର୍େନ୍ତୁ | 

4. ଲ ୋଡ ିଂ, ଅନଲ ୋଡ ିଂ ଏବିଂ ପୋର୍କିଂ ସମୟଲେ ଆଗ ଏବିଂ ପଛେୁ ଟ୍ରୋଫ ର୍୍ ସେୁକ୍ଷୋ ଲର୍ୋଣ ନ ଶ୍ଚ ତ ର୍େନ୍ତୁ | 

5. କ୍୍ିୟୋନ୍ ସ ଗ୍ରେଣ ଫେଫଲ େଁ୍ ସାଇଟଫେ ଅନଫଲାଡ୍ ଫେବାକୁ ଥବିା ସାମଗ୍ରୀ | 

6. ପ୍ରଫତୟକ ଲ୍ଫ୍ଟେ ତଦାେଖ କେ୍ବାକୁ ବୟାଙ୍କ ପେୁୁଷମାନଙୁ୍କ ତାଲ୍ମ ଫଦଇଥଫିଲ | 

7. ର୍୍ଯବା ପବୂଜେୁ ଟ୍ରକେ ଖଟ ଉପଫେ ଭାେ ସେୁକ୍୍ଷତ େେ୍ବ | 

8. ଅପଫେଟେ ଦ୍ୱାୋ ପେ୍ଚାଳ୍ତ ଟ୍ରକଗଡୁ୍କେ ସ୍୍ଥତ୍େ ଦ Daily ନକ୍ ର୍ଯାଞ୍ଚ | 

9. ବୟାେ୍ଫକଡ୍ ଅଞ୍ଚଳଫେ ସାଇଟଫେ ସଠ୍କ ୍ଭାବଫେ ଷ୍ଟାକ୍ ଫେବାକୁ ଥବିା ସାମଗ୍ରୀ | 

 

ENVIRONMENT:    

QUALITY    

5 ସ୍ଥାପନାସ୍କାଫ ା

ଲଡେ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା | 

1. ସ୍କାଫ ାଲଡେ ପତନ | 

2. ଓଭେଫେଡ୍ ଲାଇନେୁ 

ବ୍ଦୁୟତ୍ ସିଂଫର୍ଯାଗ | 

3. ବସୁ୍ତଗଡୁ୍କ ପଡ୍ବା ଦ୍ୱାୋ ଆଘାତ | 

4. ପେୁୁଷ ଏବିଂ ସାମଗ୍ରୀେ ପତନ, ସ୍କାଫ ାଲଡ 

ସ୍ଡ୍ ଏବିଂ ଅନୟ ଏକ ସ୍କାଫ ାଲଡ ର୍ଯନ୍ତ୍ରେ 

ଟୁୟବ୍, ଭୂଲମ୍ବ, ଫଲର୍େ ଖସ୍ପାଫେ | 

5. ୋତଫେ ଆଘାତ, କଟା, ଫଷ୍ଟିନ୍, 

ଫେିନ୍, ଶାେୀେ୍କ ଆଘାତ | 

6. ଏଫଗଜାଫନାମ୍କ୍ ବ୍ପଦ, ମାିଂସଫପଶୀ େମ୍ପ 

ଇତୟାଦ୍ | 

7. ଖୋପ ସ୍ୱାସ୍ଥୟ ଅବସ୍ଥା, ଶେୀେେ 

ଅସବ୍ୁଧା, ସ୍ୱଳ୍ପ ମ୍ଆଦ୍ ଏବିଂ ଦୀଘଜକାଳୀନ 

ଫୋଗ | 

8. ଫକାଭ୍ଡ୍ -19 ସିଂେମଣେ ଆଶଙ୍କା | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

ଖାଲ, ନଳୀ, ୋଲୁକା ମୟାଫନ୍ ହାଲ୍ କଭେ ଇତୟାଦ୍ ପାଇ ଁଗ୍ରାଉଣ୍ଡ ର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ 1a) ସ୍କାଫ ାଲଡ ସାମଗ୍ରୀ 

ସେ୍ତ ସ୍କାଫ ାଲଡକୁ ଅଧକି ଫଲାଡ୍ କେନ୍ତୁ ନାେଁ୍ | 

1 ବ୍) ସ୍୍ଥତ୍ ଏବିଂ ଉଫର୍ଦ୍ଦଶୟ ପାଇ ଁ ୍ଟଫନସ ୍ପାଇ ଁସମସ୍ତ ସ୍କାଫ ାଲଡ ସାମଗ୍ରୀ ର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ | 

1c) ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସ୍କାଫ ାଲଡ ସିଂେଚନାେ କ part ଣସ୍ ଅିଂଶ ସଡକପଥ ଏବିଂ ର୍ଯାନେ ପ୍ରଫବଶ ପଥଫେ ଫପ୍ରାଫର୍କ୍ଟ 

କଫେ ନାେଁ୍ | ର୍ଯଦ୍ ଆବଶୟକ େୁଏ, ସଠକ୍୍ ୋସ୍ତା କ୍୍ିୟୋନ୍ ସ ନ୍ଆର୍ଯାଇଛ୍ କମ୍୍ବା PTW ଫେ ସ୍୍ଥତ୍କୁ େଷ୍ଟ ଭାବଫେ 

ଉଫେଖ କୋର୍ଯାଇଛ୍ ଏବିଂ ର୍ଯାନେ େସ୍ତଫକ୍ଷପକୁ ଏଡାଇବା ପାଇ ଁଆଫଲାକ ବୟବସ୍ଥା ସେ୍ତ ସ୍ଥାପ୍ତ ୋଡଜ 

ବୟାେ୍ଫକଡ୍ିଂକୁ ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ | 

1d) ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସ୍କାଫ ାଲଡେ ମଳୂଦୁଆ ପ୍ରଫତୟକ ଷ୍ଟାଣ୍ଡାଡଜଫେ ଏବିଂ ପେୁା ସ୍କାଫ ାଲଡ ପାଇ ଁସ୍କାଫ ାଲଡେ ଭାେ 

ବେନ କେ୍ବା ଏବିଂ ବ୍ସ୍ତାେ କେ୍ବା ପାଇ ଁର୍ଯଫଥଷ୍ଟ | 1e) ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସ୍କାଫ ାଲଡ ନ୍ମଜାଣ କୋର୍ଯାଉଥବିାେୁ 

ପର୍ଯଜୟାପ୍ତ ସମ୍ପକଜ ସ୍୍ଥେ ଫୋଇଛ୍ | 

ଷ୍ଟାବ୍ଲାଇର୍ସଜ ଭୂଲମ୍ବ ଭାବଫେ 4 ମ୍ଟେ ଉପଫେ କ୍ମ୍ବା ଉପଫେ ସ୍୍ଥେ ଫୋଇଛ୍ | 

1f) ସନୁ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ଫେମ ୍ଗଡୁକ୍ଫେ ସିଂର୍ଯକୁ୍ତ ଥବିା ବନ୍ଧନୀଗଡୁକ୍ ସ୍ଧା ଧାଡ୍ଫେ ସଠକ୍୍ ଭାବଫେ ଅକ୍ଷରୁ୍ଣ୍ଜ 

େେ୍ବା ଆବଶୟକ | 

1g) ଫର୍ଯଉଠଁାଫେ ସମ୍ପକଜଗଡୁକ୍ ଅପେ୍ୋର୍ଯଜୟ ପର୍ଯଜୟାପ୍ତ, ୋକେ୍ କ୍ମ୍ବା ସୋୟକ ସିଂେଚନା ପ୍ରଦାନ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ | 

1 ଘ) ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସମସ୍ତ ୋସ୍ଙ୍୍ଗ ସ୍ଥାନଫେ ଅଛ୍ | 

ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସ୍କାଫ ାଲଡେ ପ୍ରତୀକ୍୍ଷତ ଫଲାଡ୍ିଂ ପାଇ ଁସ୍କାଫ ାଲଡ ଡ୍ର୍ାଇନ୍ ର୍ଯଫଥଷ୍ଟ ଅଫଟ | 
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    1i) ପର୍ଯଜୟାପ୍ତ ଆଫଲାକୀକେଣ ଅବସ୍ଥା ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ | 

1j) ପ୍ରତ୍କୂଳ ପାଗଫେ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ନ୍ମଜାଣ କେନ୍ତୁ ନାେଁ୍ | 

2. ବ୍ପଦ ପାଇ ଁସାଇଟ୍ ର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯପେ୍କ୍ ଓଭେଫେଡ୍ ପାୱାେ୍ ଫକବୁଲ୍, ଫଟଲ୍ଫ ାନ୍ ଲାଇନ୍ ଇତୟାଦ୍ | 

 2a ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ 3.5 ମ୍ଟେ | ଫଖାଲା ଓଭେଫେଡ୍ ପାୱାେ ଫକବୁଲେୁ ଦୂେତା ବର୍ାୟ | 

2b ଫେଫନର୍୍ କଭେ କ୍ମ୍ବା କାଦୁଅ ଭୂମ୍ଫେ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ନ୍ମଜାଣ କେନ୍ତୁ ନାେଁ୍ | 

3a) ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସାମଗ୍ରୀଗଡୁକ୍ ପବୂଜେୁ ଏବିଂ ନ୍ମଜାଣ ସମୟଫେ ସେୁକ୍୍ଷତ 

ଭାବଫେ ଷ୍ଟାକ୍ ଫୋଇଛ୍ | ସାଇଟ୍ ଫଷ୍ଟାେେୁ ସାମଗ୍ରୀ ସର୍ାନ୍ତୁ | 

ନ୍ମଜାଣ କେ୍ବା ସମୟଫେ, ସ୍କାଫ ାଲଡେ ଉଚ୍ଚତା ଅନୁର୍ଯାୟୀ 1: 3/1: 4 ଅନୁପାତଫେ ଏକ୍ସକଲୁ୍ସନ୍ ଫର୍ାନ୍ ଠାେୁ 

ୋଡଜ ବୟାେ୍ଫକଡ୍ / କଡଜନ୍ ଫକ୍ଷତ୍ର ଏବିଂ ଉପର୍ଯକୁ୍ତ ଫଚତାବନୀ ଚ୍ହ୍ନ ପ୍ରଦଶଜନ କେନ୍ତୁ | ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂେ ଆମେ 

ଟାୱାେ ଉଚ୍ଚତା 15 ମ୍ଟେ |ସମାନ ଉଚ୍ଚତାେ ଟାୱାେ ନ୍ମଜାଣ କେ୍ବାଫବଫଳ ଆଫମ କେ୍ବୁ | ମଳୂେୁ ଉଚ୍ଚତା 

ପର୍ଯଜୟନ୍ତ :: of ଅନୁପାତ ବର୍ାୟ େଖନ୍ତୁ ଏବିଂ ଏୋକୁ ଟାୱାେ ସେ୍ତ ବାନ୍ଧ୍ବା ଉଚ୍ତ | ପ୍ରତ୍ 4 ମ୍ଟେଫେ ଏକ 

କପଲେ୍ ଏବିଂ ପାଇପ ୍ଫର୍ଯଫତଫବଫଳ ଏୋ 1 ମ୍ଟେ ଉଚ୍ଚତା ଅତ୍େମ କଫେ ଏବିଂ | 3.2 ମ୍ଟେେୁ 6.2 ମ୍ଟେ 

SP7, 6.2 ମ୍ଟେେୁ 9.2 ମ୍ଟେ SP10, 10.2 ମ୍ଟେେୁ 14.2 SP15 ର୍ଯଦ୍ ପବନେ ପ୍ରଭାବ ଥାଏ (<27mph)। 
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6 ସ୍କାଫ ାଲଡ 

ବ୍ସର୍ଜନ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

1. ସ୍କାଫ ାଲଡେ ପତନ | 

2. ଓଭେଫେଡ୍ ଲାଇନେୁ ବ୍ଦୁୟତ୍ ସିଂଫର୍ଯାଗ | 3. 

ବସୁ୍ତଗଡୁ୍କ ପଡ୍ବା ଦ୍ୱାୋ ଷ୍ଟିକ ୍| 

4. ପେୁୁଷ ଏବିଂ ସାମଗ୍ରୀ, ସ୍କାଫ ାଲଡ ସ୍ଡ୍ ଏବିଂ ଅନୟ 

ଏକ ସ୍କାଫ ାଲଡ | 

ଉପକେଣେ ଟୁୟବ୍,ଭୂଲମ୍ବ, ଫଲର୍େଗଡୁକ୍ 

ସଇୁଙ୍୍ଗ କେ୍ପାେନ୍୍ତ | 

ୋତଫେ ଆଘାତ, କଟା, ଫଷ୍ଟିନ୍, ଫେିନ୍, 

ଶାେୀେ୍କ ଆଘାତ | 

ଏଫଗଜାଫନାମ୍କ୍ ବ୍ପଦ, ମାିଂସଫପଶୀ େମ୍ପ ଇତୟାଦ୍ | 

ଖୋପ ସ୍ୱାସ୍ଥୟ ଅବସ୍ଥା, ଶେୀେେ ଅସବ୍ୁଧା, ସ୍ୱଳ୍ପ ମ୍ଆଦ୍ 

ଏବିଂ ଦୀଘଜକାଳୀନ ଫୋଗ | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

ବ୍ସର୍ଜନ ଆେମ୍ଭ ଫେବା ପବୂଜେୁ ସ୍କାଫ ାଲଡେ ସ୍୍ଥେତା ର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ | 1a) ପେ୍ବତ୍ତଜନ 

ଏବିଂ କ୍ଷତ୍ ପାଇ ଁର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ | 

1 ବ୍) ସମସ୍ତ ସମ୍ପକଜ ଅଛ୍ କ୍ ନାେଁ୍ ର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ | 

1c) ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସମସ୍ତ ସ୍କାଫ ାଲଡ ପ୍ାିଟ ମଜ ସାମଗ୍ରୀ ଏବିଂ ବର୍ଜୟବସୁ୍ତେୁ ମକୁ୍ତ ଏବିଂ କ objects ଣସ୍ ବସୁ୍ତକ ୁ

ଟୁୟବ୍ ଫଶଷଫେ େଖାର୍ଯାଇ ନାେଁ୍ | 

1d) ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବାକ ୁଫର୍ଯକ necessary ଣସ୍ ଆବଶୟକୀୟ ଅନୁମତ୍ ପ୍ରାପ୍ତ ଫୋଇଛ୍ ଏବିଂ ସମସ୍ତ 

ସ୍କାଫ ାଲଡେମାଫନ ଫର୍ଯକ any ଣସ୍ ପ୍ରତ୍ବନ୍ଧକ ଏବିଂ ଆବଶୟକତା ପ read ାଛ୍ନ୍୍ତ ଏବିଂ ବୁ understood ାଛ୍ନ୍୍ତ 

| 

1e) ଭାଙ୍୍ଗବା ସମୟଫେ ଅସ୍ଥାୟୀ ୋକେ୍ ସିଂସ୍ଥାପନ କେ୍ବା ଆବଶୟକ ଫୋଇପାଫେ | 2. ବ୍ପଦ ପାଇ ଁସାଇଟ୍ ର୍ଯାଞ୍ଚ 

କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯପେ୍କ ୍ଓଭେଫେଡ୍ ପାୱାେ୍ ଫକବୁଲ୍, ଫଟଲ୍ଫ ାନ୍ ଲାଇନ୍ ଇତୟାଦ୍ 2a) ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ବ electric 

ଦୁୟତ୍କ ଆଫଲାକ କ୍ମ୍ବା ଫର୍ଯାଗାଣ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନ ଫୋଇଛ୍ ଏବିଂ 

ଅପସାେ୍ତ ଫୋଇଛ୍ | 

3. ଯୋନ୍ତ୍ର ର୍ ଉପୋୟଲେ, ଜ ନ୍ ଚର୍ ଏବିଂ ଦଉଡ  ଦ୍ୱୋେୋ ସମସ୍ତ ସୋମଗ୍ରୀର୍ ୁର୍ମ ୍ର୍େନ୍ତୁ | ସାମଗ୍ରୀ 

ଫ ାପାଡ୍ବାକୁ ଅନୁମତ୍ ନାେଁ୍ | 

3a) ସ୍କାଫ ାଲଡ ଭାଙ୍୍ଗବା ସମୟଫେ କଡଜନ୍ ଅ ୍ ଏେ୍ଆ ଏବିଂ ଉପର୍ଯକୁ୍ତ ଫଚତାବନୀ ଚ୍ହ୍ନଗଡୁ୍କ ପ୍ରଦଶଜନ କେନ୍ତୁ | 

3b) ସନୁ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସାମଗ୍ରୀଗଡୁକ୍ ଭାଙ୍୍ଗବା ସମୟଫେ ସେୁକ୍୍ଷତ ଭାବଫେ ଷ୍ଟାକ୍ ଫୋଇଛ୍ ଏବିଂ 

ପ୍ାିଟ ମଜଗଡୁକ୍ ଅଧକି ଫଲାଡ୍ ଫୋଇନାେଁ୍ | 

3c) ନ୍ରି୍ଦ୍ଦଷ୍ଟ ଅଞ୍ଚଳଫେ ସଠ୍କ ୍ଭାବଫେ ଷ୍ଟାକ ୍ଫେବାକୁ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନ ସ୍କାଫ ାଲଡ ସାମଗ୍ରୀ | 

 

4. ସ୍କୋଲଫୋଲ୍ଡ ବ ଲ ୋପ ପ୍ରକ୍ର ୟୋ / ପଦଲକ୍ଷପ: - 

a) ଏକ୍ସକଲୁ୍ସନ୍ ଫର୍ାନ୍ ଗଡୁ୍କଫେ ୋଡଜ ବୟାେ୍ଫକଡ୍ / କଡଜନ୍ ଅଞ୍ଚଳ ଭାଙ୍୍ଗବାଫବଫଳ | ସ୍କାଫ ାଲଡେ ଉଚ୍ଚତା ଅନୁର୍ଯାୟୀ 

1: 3/1: 4 ଅନୁପାତ ଏବିଂ ଉପର୍ଯକୁ୍ତ ପ୍ରଦଶଜନ | ଫଚତାବନୀ ଚ୍ହ୍ନ ଏୋ ଫର୍ଯତ୍କ୍ ର୍ଯକ୍ୁ୍ତର୍ଯକୁ୍ତ ତାୋ ପ୍ରର୍ଯରୁ୍ୟ ଫେବ | 

b) ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ଟୟାଗ ୍(ଲାଲ୍) ସେ୍ତ ପ୍ରଦାନ କେ୍ବାକୁ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ | 

c) ଏକ ଫଶଷ ଫବ / ପ୍ାିଟ ମଜେୁ ଭାଙ୍୍ଗବା ଆେମ୍ଭ କେନ୍ତୁ | 

d) ସ୍କାଫ ାଲଡ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନ ଫୋଇଥବିାେୁ ଧୀଫେ ଧୀଫେ ସମ୍ପକଜ େଟାନ୍ତୁ | 

e) ଉପେ ସ୍ତେେୁ ୋକ୍ଷୀ, ମ୍ଡ୍ ଫେଲ୍, ଫେସ୍ିଂ, ଟ୍ରାନ୍ ସମସ,୍ ଆଙୁ୍ଗଠ ୍ୋକ୍ଷୀ ଏବିଂ ମାନକକୁ ବ୍ଫଲାପ କେନ୍ତୁ | 

f) ଉପେ ପ୍ାିଟ ମଜ ପ୍ାିକଗଡୁକ୍ୁ ଭାଙ୍୍ଗବା ପାଇ ଁତଫଳ ଥବିା ପ୍ାିଟ ମଜକ ୁର୍ଯାଆନ୍ତୁ | 

g) ଷ୍୍ଟଲ୍ ଫବାଡଜଫେ ଆଚ୍ଛାଦ୍ତ ସ୍କାଫ ାଲ୍ଡ୍ ଏବିଂ ସାମଗ୍ରୀ-ପାସ ୍କେ୍ବା ପାଇ ଁସ୍କାଫ ାଲଡେ୍ ପାଇ ଁଏକକ ଗାଫଡଜଲ୍ 

ବୟତୀତ-ମାଇନସ-୍ board ଫବାଡଜକୁ ଭାଙ୍ଗନ୍ତୁ | 

h) ସିଂଲଗ୍ନ ପ୍ାିଟ ମଜ ସ୍ତେେୁ ସ୍ଡ୍ ଆଫକ୍ସସ ୍ସ୍ଡ ୍ଏବିଂ ସ୍ଡ୍ ଆକାେ ଧୀଫେ ଧୀଫେ ହ୍ରାସ ପାଇବ | 
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    i) ସ୍କାଫ ାଲଡେ ସମସ୍ତ 4 ପାର୍ଶ୍ଜଫେ ଥବିା ସମସ୍ତ ଭୂଲମ୍ବ ଡାଇଫଗାନାଲ୍ ବନ୍ଧନୀକ ୁବାୋେ କେନ୍ତୁ | 

j) ସ୍କାଫ ାଲଡେ ବଗଜ ଆଧାେଫେ ଭୂସମାନ୍ତେ / ଲ୍ର୍େ୍ ଅପସାେଣ କେନ୍ତୁ | 

) ଭୂମ୍େୁ ବ୍ସର୍ଜନ ଫଶଷ ନଫେବା ପର୍ଯଜୟନ୍ତ ଧୀଫେ ଧୀଫେ ଏେ୍ ପଦ୍ଧତ୍କୁ ପନୁୋବୃତ୍୍ତ କେନ୍ତୁ | 

l) ଫବସ ୍ଫପ୍ଟ୍ି / ସ୍କେୁ୍ ର୍ୟାକ୍, କପ ୍ଭଟିକାଲ୍ ଫବସ ୍ଅପସାେଣ କେ୍ବା | 

 

1. ପେ୍ଫବଶ: ଗୟାସ,୍ ଧଳୂ୍ ଏବିଂ ଓଭେଫେଡ୍ 

ଫକବୁଲ୍ ବ୍ପଦ | ଉଦ୍୍ଭଦ ର୍ଯନ୍ତ୍ରପାତ୍ | 

2. ଏକାଧକି ସ୍ତେୀୟ କାର୍ଯଜୟ ଶାେୀେ୍କ 

ଆଘାତେ ବ୍ପଦ ସମ୍ଭାବନା ସଷ୍ୃ୍ଟ କଫେ | 

PM, 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

ସପୁେଭାଇର୍େ ଏବିଂ 

ସ୍କାଫ ାଲଡେ୍ | 

1. ମଲ୍ଟ-ଫଲଭଲ୍ କାର୍ଯଜୟକଳାପଫେ କାମ କେନ୍ତୁ ନାେଁ୍, ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ କ sc ଣସ୍ ବୟକ୍୍ତ ସ୍କାଫ ାଲଡ 

ଇଫେକସନ୍ ବ୍ଫଲାପ କମ୍୍ବା ପେ୍ବତ୍ତଜନ ସମୟଫେ ଉପେ କ୍ମ୍ବା ତଳ କାମ କେନ୍୍ତ ନାେଁ୍ | 

2. ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ କାର୍ଯଜୟେ ଫପେ୍ଫ ୋଲ୍ ଅଞ୍ଚଳଫେ ୋଡଜ ବୟାେ୍ଫକଡ୍ିଂ ସିଂସ୍ଥାପନ କେନ୍ତୁ, ସ୍ଡ ୍ଏବିଂ ଅନୟାନୟ 

ସ୍କାଫ ାଲଡ ଉପାଦାନଗଡୁକ୍େ ସଇୁଙ୍୍ଗ ପତନ ଫେବାେ ସମ୍ଭାବନା ଅଛ୍ | 

 

ଗଣୁବତ୍ତା: କ any ଣସ୍ କ୍ଷତ୍କାେକ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

ସାମଗ୍ରୀ ଏବିଂ ଉଦ୍୍ଭଦ ପାଇ ଁର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ | 

ସମଥଜନ ସିଂେଚନା 

 ପ୍ରଫତୟକ ବୟବୋେ ପବୂଜେୁ ଉଦ୍୍ଭଦ ସମଥଜନ ସିଂେଚନା ଏବିଂ ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ସାମଗ୍ରୀେ ସ୍୍ଥେତା କ୍ମ୍ବା ଅଖଣ୍ଡତା 

ର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ | 

 

7. ESI- ଶକ୍୍ତ ଉତ୍ସ 

ପେ୍ଚୟ | 

ଆବଶ୍ୟର୍ତୋ: - 

 

କ) ସମସ୍ତ ଶକ୍୍ତ ଉତ୍ସକ ୁପଥୃକ କେ୍ବାକୁ ଫେବ | 

- ବ Elect ଦୁୟତ୍କ ଶକ୍୍ତ, ଗୟାସ ୍ଏବିଂ ତେଳ 

ଶକ୍୍ତ | 

 

ସେୁକ୍ଷୋ: - 

 

a) ଭୁଲ ଫର୍ଯାଗାଫର୍ଯାଗ | 

b) ସ୍୍ପିର୍୍ଯାତ୍ରା ପତନ ବ୍ପଦ 

ୋତ ସାଧନ ସେୁକ୍ଷା | 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

ଏବିଂ ସେୁକ୍ଷା 

ସପୁେଭାଇର୍େ | 

• ଏକଫର୍କୁୟଟ୍ଭ୍ ଏଫର୍ନ୍୍ ସେୁ ESI େ ଆବଶୟକତା ପଚାେ | 

• ର୍ଯତ୍ନେ ସେ୍ତ ପ read ନ୍ତୁ ଏବିଂ ବୁ understand ନ୍ତୁ ଏବିଂ ଫସେ୍ ଅଞ୍ଚଳଫେ ଦ୍ଆର୍ଯାଇଥବିା ESI ଚାଟଜ 

ବ୍ଷୟଫେ ଆଫଲାଚନା କେନ୍ତୁ | 

• ଅନୁମତ୍ ପ୍ରଦାନକାେୀଙ୍କ ଠାେୁ ସମସ୍ତ ପ୍ରକାେେ ଶକ୍୍ତ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନତା କ୍୍ିୟୋନ୍ ସ, ପାୱାେ କଟ୍ଙ୍ଗ, ଗୟାସ,୍ 

ତେଳ ପଦାଥଜ ପ୍ରାପ୍ତ କେନ୍ତୁ | 

• ସମସ୍ତ ଶକ୍୍ତ ଉତ୍ସଗଡୁ୍କେ ସକୋତ୍ମକ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନତା ଏକର୍୍କୁୟଟ୍ଭ୍ ଏଫର୍ନ୍୍ ସ ଦ୍ୱାୋ ପଥୃକ ଫେବା | ନ୍ଶ୍୍ଚତ 

କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ସମସ୍ତ ଶକ୍୍ତ ଉତ୍ସ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନ ଫୋଇଛ୍ | 

• ଶକ୍୍ତ କାଟ୍ବା ନା, ୋଇଫୋଲ୍କ ୍ / ନ୍ଫମାଫନଟ୍କ ୍ ଏବିଂ  ୍ଲୁଇଡ୍ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନତା ସଠ୍କ ୍ ଭାବଫେ 

କୋର୍ଯାଇଛ୍ ଏବିଂ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନତା ନିଂ | ଅନୁମତ୍ ପ୍ରଦାନକାେୀଙ୍କ ଦ୍ work ାାୋ କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବାକ ୁଅନୁମତ୍ 

ଉପଫେ ସଠକ୍୍ ଭାବଫେ ଉଫେଖ କୋର୍ଯାଇଛ୍ | 

• ଚାଟଜଫେ ଦ୍ଆର୍ଯାଇଥବିା ESI ଆବଶୟକତାକୁ ର୍ଯତ୍ନେ ସେ୍ତ ଅନୁସେଣ କେନ୍ତୁ ଏବିଂ ସଠ୍କ ୍

ଭାବଫେ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନତା କେନ୍ତୁ | 

• କାର୍ଯଜୟ ଆେମ୍ଭ କେ୍ବା ପବୂଜେୁ ଅପଫେସନ୍ ଦଳେୁ ESI ସ୍ଟ୍ ପଚାେ୍ଥାଏ, ସିଂପରୂ୍ଣ୍ଜ ଫେବା ଉଚ୍ତ 

ଏବିଂ ସମସ୍ତ କ୍େୁ ସଦସୟଙୁ୍କ ସଠ୍କ୍ ଭାବଫେ ଫର୍ଯାଗାଫର୍ଯାଗ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ | ସ୍ଥଗ୍ତ ଭାେଠାେୁ 

ସେୁକ୍୍ଷତ ଦୂେତା େଖନ୍ତୁ | 
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    • ସେୁକ୍୍ଷତ ଅପଫେଟ୍ିଂ ଲକ୍ ଆଉଟ୍ ଟୟାଗ ୍ପ୍ରେୟ୍ା ଏବିଂ ନୟ୍ନ୍ତ୍ରଣ ପାଇ ଁESI- ଶକ୍୍ତ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନତା ସ୍ଟ୍ କ୍ମ୍ବା 

ଚାଟଜ ନ୍ଅ | 

• ଫର୍ଯକ any ଣସ୍ ଶକ୍୍ତ ଉତ୍ସ ଫକ୍ଷତ୍ର ନ୍କଟଫେ କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବାଫବଫଳ ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ESI ଚ୍ହ୍ନଟ 

ଫେବା ଉଚ୍ତ ଏବିଂ ଶକ୍୍ତ କାଟ୍ବା ଏବିଂ LOTO ପ୍ରଫୟାଗ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ | 

• ବ୍ଲୁ ପୟାଡ୍ ଲକ ୍ବୟବୋେ କେନ୍ତୁ ଏବିଂ ଲକକ୍ୁ ଡାୋଣ ବାକ୍ସଫେ ଠ୍କ ୍ସ୍ଥାନଫେ ଠ୍କ ୍କେନ୍ତୁ | ଡାୋଣ 

ବାକ୍ସଫେ ଲକ୍ ସ୍୍ଥେ ଫୋଇଥବିା ଦୁଇଥେ ସନୁଶ୍୍୍ଚତ କେ, ଆବଶୟକତା ଅନୁର୍ଯାୟୀ ଫଗାଷ୍ଠୀ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନତା 

ବାକ୍ସଫେ ମଧ୍ୟ ଲକ ୍େଖ | 

• ବ୍ଦୁୟତ୍ କାଟ୍ବା ଏବିଂ ତେଳ ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନତା ପାଇ ଁଡାୋଣ ସ୍ତମ୍ଭଫେ ଅନୁମତ୍ ଉପଫେ ନୀଳ ଲକ୍ ଫନା 

ଉଫେଖ କେନ୍ତୁ | ସନୁ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ନୀଳ ଲକ ୍ସପ ୍ସେ୍ତ ସଠ୍କ ୍ଭାବଫେ ଫଲବଲ୍ ଫୋଇଛ୍ | 

ନାମ ଏବିଂ ଫର୍ଯାଗାଫର୍ଯାଗ ନିଂ। 

• ସମସ୍ତ କାର୍ଯଜୟେତ କମଜଚାେୀଙୁ୍କ ESI ପ୍ରଣାଳୀ ଏବିଂ ସାଇଟ୍ ସପୁେଭାଇର୍େଙ୍କ ଅନୁପାଳନ ସମ୍ବନ୍ଧଫେ 

ଏକ ସେୁକ୍ଷା କଥାବାତ୍ତଜା ଦ୍ଆର୍୍ଯବ | 

ପ୍ରଫତୟକ ବୟବୋେ ପବୂଜେୁ PPE ଏବିଂ ଉପକେଣ / ଟୟାକ୍ସେ ସ୍୍ଥତ୍ ର୍ଯାଞ୍ଚ କେନ୍ତୁ | 

 

  ପେ ଲବଶ୍: - 

a. ଉଚ୍ଚ ତାପମାତ୍ରା ଫର୍ାନ୍ | 

b. ଧଳୂ୍ ଏବିଂ ଧଆୂ ଁ

c. CO ଗୟାସ ୍

d. ନ୍ଆକଁୁ ଆୟତ୍ତ କେ୍ବାେ ସମ୍ଭାବନା | 

e. ଅଳ୍ଆ ପାଣ ୍| 

f. ଫସ୍ର୍ି୍ / ମକ୍ | 

 50ppm େୁ ଅଧକି କାମ କେନ୍ତୁ ନାେଁ୍, CO ଏବିଂ O2 ଗୟାସ ୍ମନ୍ଟେକୁ ଭଲ କାର୍ଯଜୟ ସ୍୍ଥତ୍ଫେ େଖନ୍ତୁ | ଗୟାସୀୟ 

ଅଞ୍ଚଳଫେ କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବା ପାଇ ଁନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ ଫର୍ଯ ଫଗାଷ୍ଠୀ ମଧ୍ୟଫେ ଗୟାସ ୍ଡ୍ଫଟକ୍ଟେ ଧେ୍ଥବିା ବୟକ୍୍ତ ପ୍ରଥଫମ 

ପ୍ରଫବଶ କେନ୍ତୁ ଏବିଂ ଫଶଷଫେ ର୍ଯାଆନ୍ତୁ | ପ୍ାିଟ ମଜଗଡୁକ୍େ ଭାେୀ ଧଳୂ ୍ର୍ମା | ଭାେ୍ ଧଳୂ୍ ର୍ମା ଅଞ୍ଚଳଫେ କାମ 

କେନ୍ତୁ ନାେଁ୍; ଧଳୂ ୍କମ ୍କେ୍ବାକୁ ସ୍ଥାନଫେ ଧଳୂ୍ ମାସ୍କ ବୟବୋେ କେନ୍ତୁ, ଧଳୂ ୍ମାସ୍କ ବୟବୋେ କେନ୍ତୁ | କ No ଣସ୍ 

ବୟକ୍୍ତଙୁ୍କ ଖୋପ ଆଫଲାକଫେ କାମ କେ୍ବାକ,ୁ ଅଗ୍୍ନ େ୍ଟାଡଜାଣ୍ଟ ର୍ୟାଫକଟ୍ ବୟବୋେ କେ୍ବାକୁ ଅନୁମତ୍ ନାେଁ୍ | 

 

ଗଣୁ 

ସମସ୍ତ ତେଳ ଉତ୍ସଗଡୁ୍କ ପଥୃକ କେ୍ବାକୁ ଫେବ | 

ସଠ୍କ୍ ଭାବଫେ | 

 ESI ନ୍ୟମ ଏବିଂ ପ୍ରଣାଳୀ ଅନୁସେଣ କେନ୍ତୁ |  

8. ସୀମ୍ତ ସ୍ଥାନଫେ କାମ 

କେ୍ବା | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

ସୀମ୍ତ ସ୍ଥାନେ ସାଧାେଣ ବୟବୋେେୁ, କ୍ମ୍ବା 

ବୟବୋେ ପବୂଜେୁ ଫଭଣ୍୍ଟିଂ ଏବିଂ ସ ା କେ୍ବା ଦ୍ ar 

ାାୋ ସଷ୍ୃ୍ଟ ଫେଉଥବିା ବ୍ପଦ, ର୍ଯଥା 

 

(a) ବ୍ଷାକ୍ତ ଗୟାସ,୍ ଜ୍ୱଳନ୍ତ ଗୟାସ,୍ ଅମ୍ଳର୍ାନେ 

ଅଭାବ, ଅତୟଧକି ଅମ୍ଳର୍ାନ | 

(b) ଗତ୍ଶୀଳ ଉପାଦାନଗଡୁକ୍ | 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

ଏବିଂ ସେୁକ୍ଷା 

ସପୁେଭାଇର୍େ | 

1. ଉପସ୍୍ଥତ ଥବିା ବ୍ପଦଗଡୁକ୍ ପାଇ ଁଉପର୍ଯକୁ୍ତ ର୍ଯାଞ୍ଚ ପଫେ, ଏକ ପ୍ରଫବଶ ଅନୁମତ୍ ପ୍ରଦାନ ନକଫଲ ସୀମ୍ତ 

ସ୍ଥାନ ପ୍ରଫବଶ କେ୍ବା ଉଚ୍ତ୍ ନୁଫେ ଁ| 

2. ଫଚକ୍ ଗଡୁକ୍ଫେ ବ୍ଷାକ୍ତ କମ୍୍ବା ଜ୍ୱଳନ୍ତ ଗୟାସ,୍ ବ୍ଷାକ୍ତ ପଦାଥଜ ଏବିଂ ଅମ୍ଳର୍ାନ ସ୍ତେ, ବ electrical ଦୁତ୍କ, ର୍ଯାନ୍୍ତ୍ରକ 

ତେଳ କ୍ମ୍ବା ଗୟାସୀୟ ଫର୍ଯାଗାଣେ ପଥୃକତା ଅନ୍ତଭଜୁ କ୍ତ କୋର୍ଯାଇପାଫେ | 

3. ପ୍ରଫବଶ ଅନୁମତ୍ PPE ପାଇ ଁଫର୍ଯକ requirements ଣସ୍ ଆବଶୟକତା ଅନ୍ତଭଜୂ କ୍ତ କେ୍ବା ଉଚ୍ତ, ର୍ଯଥା 

ର୍ଶ୍ାସେୟ୍ା କମ୍୍ବା ର୍ଶ୍ାସେୟ୍ା ଉପକେଣ, ପ୍ରତ୍େକ୍ଷା ଫପାଷାକ ଇତୟାଦ୍ ପର୍ଯଜୟାପ୍ତ, ଅନ୍ତନିେ୍ତ ଭାବଫେ 

ସେୁକ୍୍ଷତ ଆଫଲାକ ପ୍ରଦାନ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ | 

4. ଅନ୍ତନିେ୍ତ ଭାବଫେ ସେୁକ୍୍ଷତ ଫଭଣ୍୍ଟଫଲସନ୍ ସ୍ଷ୍ଟମେ ଫର୍ଯାଗାଣ | 

5. ସେୁକ୍ଷା ଫେଖା ବୟବୋେ | 
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     6. ସ୍କାଫ ାଲଡେ ଏଣ୍୍ଟି ଏବିଂ ପ୍ରସ୍ଥାନ ଫେର୍୍ଷ୍ଟେେ େକ୍ଷଣାଫବକ୍ଷଣ | 

7. ପ୍ରଫବଶ ପଏଣ୍ଟ ବାୋଫେ ସୀମ୍ତ ଫେସ ୍ଅଭ୍ଭାବକଙ୍କ ଉପସ୍୍ଥତ୍ | 

8. ଉପର୍ଯକୁ୍ତ ସଜ୍ଜ୍ତ ଉଦ୍ଧାେକାେୀ ଦଳେ ଉପଲବ୍ଧତା | 

9. ଫକବଳ ଆବଶୟକ ସ୍ୱଭାବେ କମଜଚାେୀ, ସୀମ୍ତ ସ୍ଥାନଫେ କାମ କେ୍ବାକୁ ସକ୍ଷମ ଥବିା କମଜଚାେୀମାଫନ 

କାର୍ଯଜୟ ପାଇ ଁଚୟନ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ୍ | 

10. ର୍ଯଦ୍ ନ୍ରି୍ଦ୍ଦଷ୍ଟ ବ୍ପଦେ ମଲୂୟାଙ୍କନ ନର୍୍ଶ୍ାସ ପ୍ରର୍ଶ୍ାସେ ଆବଶୟକତାକ ୁଚ୍ହ୍ନଟ କଫେ ଏୋେ ବୟବୋେଫେ 

ତାଲ୍ମ ପ୍ରାପ୍ତ ବୟକ୍୍ତମାଫନ ପ୍ନ୍ଧ୍ବା ଉଚ୍ତ୍ | 

 

ପେ୍ଫବଶ:    

ଗଣୁ:    

9. ୋସାୟନ୍କ ପ୍ରଦୂଷଣ 

ପେ୍ସେଫେ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

ୋସାୟନ୍କ ପ୍ରଦୂଷଣ ଏସ୍ଡ୍ / କାଉଷ୍୍ଟକ ୍ଫପାଡା, 

କ୍ମ୍ବା ବ୍ଷାକ୍ତ ପ୍ରଭାବ ସଷ୍ୃ୍ଟ କଫେ | 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. କାର୍ଯଜୟ ପ୍ରଣାଳୀଫେ ଗ୍ରାେକମାଫନ ୋସାୟନ୍କ ପ୍ରଦୂଷଣେ ଉପସ୍୍ଥତ୍ ଚ୍ହ୍ନଟ କେ୍ବା ଉଚ୍ତ ଏବିଂ ସତକଜତା 

ଅବଲମ୍ବନ କେ୍ବା ଉଚ୍ତ୍ | 

2. କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବାକୁ ଅନୁମତ୍ଗଡୁ୍କ ନ୍ଶ୍୍ଚତ ଭାବଫେ ପ read ା ାବ୍ା, ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଜ ବୁ understood 

ାବ୍ା ଏବିଂ ନ୍ରି୍ଦ୍ଦଷ୍ଟ ଫର୍ଯକ safety ଣସ୍ ସେୁକ୍ଷା ସାବଧାନତା ଅବଲମ୍ବନ କୋର୍୍ଯବା ଆବଶୟକ | 

3. ର୍ଯଦ୍ ପ୍ରଦୂଷକ ଉପସ୍୍ଥତ ଥାଏ ର୍ଯାୋକ୍ କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବାକୁ କ per ଣସ୍ ଅନୁମତ୍ ଫେ େ୍ ଫୋଇନଥାଏ, କାର୍ଯଜୟ 

ଆେମ୍ଭ ଫେବା ପବୂଜେୁ ପୋମଶଜ ପାଇ ଁଗ୍ରାେକଙୁ୍କ ର୍ଣାଇବା ଉଚ୍ତ୍ | 

4. ର୍ଯଦ୍ ଚାକ୍େ୍ ସମୟଫେ ୋସାୟନ୍କ ପ୍ରଦୂଷକ ମ୍ଫଳ, ଗ୍ରାେକଙ୍କ ପୋମଶଜ ନ ମ୍ଳ୍ବା ପର୍ଯଜୟନ୍ତ କାମ ବନ୍ଦ 

ଫେବା ଉଚ୍ତ୍ | 

5. ଗ୍ରାେକଙ୍କ ସାଇଟ୍ ସେୁକ୍ଷା ଫର୍ଯାର୍ନା ଅଧ୍ୟୟନ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ୍ | 

6. କ୍ିାଏଣ୍ଟ କ୍ମ୍ବା ଅନୟାନୟ କଣ୍ଟିାକ୍ଟେଙ୍କ କାର୍ଯଜୟକଳାପ ର୍ଯାୋ ସ୍କାଫ ାଲଡ ନ୍ମଜାଣ କ୍ମ୍ବା ଭାଙ୍୍ଗବାଫେ ବାଧା ସଷ୍ୃ୍ଟ 

କଫେ ତାୋ ଚ୍ହ୍ନଟ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ | 

7. ନ୍ୟନ୍ତ୍ରଣ ଏବିଂ ସତକଜତା ପ୍ରଣାଳୀ, ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ସେ୍ତ ର୍ଡ୍ତ ଫସେ୍ କାର୍ଯଜୟକଳାପ ପାଇ ଁବ୍ପଦ 

ମଲୂୟାଙ୍କନଫେ ନ୍ରି୍ଦ୍ଦଷ୍ଟ କୋର୍ଯାଇଛ୍ | 

 

ପେ୍ଫବଶ: ବ୍ଷାକ୍ତ |    

ଗଣୁ:    

10. ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ |ର୍ୀବନ୍ତ 

ଉଦ୍୍ଭଦ ଏବିଂ 

ର୍ଯନ୍ତ୍ରପାତ୍ 

ଚାେ୍ପାଖଫେ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

1. ଘରୂ୍ଣ୍ଜନ, ପ୍ରତ୍େୟ୍ା କମ୍୍ବା ଗତ୍ଶୀଳ ଉପାଦାନଗଡୁ୍କ | 

2. ବ Elect ଦୁୟତ୍କ ବ୍ପଦ 

3. ଫକାଳାେଳ 

4. ଉତ୍ତାପ ଏବିଂ ଗେମ ଉପାଦାନଗଡୁକ୍ 

କନଫଭୟେ ଫବଲଟ | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. କାର୍ଯଜୟ ପ୍ରଣାଳୀଫେ ଗ୍ରାେକମାଫନ ବ୍ଭ୍ନ୍ନ ପ୍ରକାେେ ବ୍ପଦେ ଉପସ୍୍ଥତ୍ ଚ୍ହ୍ନଟ କେ୍ବା ଉଚ୍ତ ଏବିଂ ସତକଜତା 

ଅବଲମ୍ବନ କେ୍ବା ଉଚ୍ତ୍ | 

2. କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବାକୁ ଅନୁମତ୍ଗଡୁ୍କ ନ୍ଶ୍୍ଚତ ଭାବଫେ ପ read ା ାବ୍ା, ସମ୍ପରୂ୍ଣ୍ଜ ବୁ understood ାବ୍ା ଏବିଂ ନ୍ରି୍ଦ୍ଦଷ୍ଟ 

ଫର୍ଯକ safety ଣସ୍ ସେୁକ୍ଷା ସାବଧାନତା ଅବଲମ୍ବନ କୋର୍୍ଯବା ଆବଶୟକ | 

3. ର୍ଯନ୍ତ୍ରେ ସେୁକ୍ଷା ପ୍ରତ୍ବନ୍ଧକ କ୍ମ୍ବା ୋକ୍ଷୀ ଭ୍ତଫେ କାର୍ଯଜୟ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ ନୁଫେ ଁଫର୍ଯପର୍ଯଜୟନ୍ତ ର୍ଯନ୍ତ୍ର ବନ୍ଦ ଫୋଇନାେଁ୍ 

କ୍ମ୍ବା ବ୍ଚ୍ଛ୍ନ୍ନ ଫୋଇନାେଁ୍, କମ୍୍ବା ଏକ ନ୍ରି୍ଦ୍ଦଷ୍ଟ ବ୍ପଦ ମଲୂୟାଙ୍କନ ଏବିଂ ପଦ୍ଧତ୍ ବ୍ବେଣୀ ପ୍ରସୁ୍ତତ ଫୋଇନାେଁ୍ | 

4. ଶ୍ରବଣ ସେୁକ୍ଷା ଫର୍ାନଫେ ଶ୍ରବଣ ସେୁକ୍ଷା ବୟବୋେ କୋର୍୍ଯବା ଆବଶୟକ କମ୍୍ବା ଫର୍ଯଉଠଁାଫେ ଶବ୍ଦ ସ୍ତେ 

85 db େୁ ଅଧକି ଫେବାେ ସମ୍ଭାବନା ଅଛ୍ | 

5. ଗ୍ରାେକଙ୍କ ସାଇଟ୍ ସେୁକ୍ଷା ଫର୍ଯାର୍ନା ଅଧ୍ୟୟନ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ୍ | 

6. କ୍ିାଏଣ୍ଟ କ୍ମ୍ବା ଅନୟାନୟ କଣ୍ଟିାକ୍ଟେଙ୍କ କାର୍ଯଜୟକଳାପ ର୍ଯାୋ ସ୍କାଫ ାଲଡଫେ ବାଧା ସଷ୍ୃ୍ଟ କଫେ | 
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     ସ୍ଥାପନା କମ୍୍ବା ଭାଙ୍୍ଗବା ଚ୍ହ୍ନଟ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ୍ | 

7। ନୟ୍ନ୍ତ୍ରଣ ଏବିଂ ସତକଜତା ପ୍ରଣାଳୀ,ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ସେ୍ତ ର୍ଡ୍ତ ଫସେ୍ କାର୍ଯଜୟକଳାପ ପାଇ ଁବ୍ପଦ ମଲୂୟାଙ୍କନଫେ 

ନ୍ରି୍ଦ୍ଦଷ୍ଟ କୋର୍ଯାଇଛ୍, ଏୋକୁ ପାଳନ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ | 

 

ପେ୍ଫବଶ:    

ଗଣୁ:    

11. ଉପଫଭାକ୍ତାମାନଙ୍କ

େ ଅନଧକିୃତ 

ଆଡାଫପ୍ଟସନ୍ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

1. ଅନୟମାନଙ୍କ ଦ୍ୱାୋ େସ୍ତଫକ୍ଷପ | 

2. ଅନୟ ଫର୍ଯାଗାଫର୍ଯାଗକାେୀଙ୍କ ଦ୍ୱାୋ 

ଅନଧକିୃତ ପେ୍ବତ୍ତଜନ | 

3. ଗଠନେୁ ସ୍କାଫ ାଲଡ  ୍ଟ୍ଙ୍୍ଗ ଅପସାେଣ | 

4. ସ୍କାଫ ାଲଡ ପ୍ରଦାନକାେୀଙ୍କ ବ୍ନା 

ଅନୁମତ୍ଫେ ସ୍ଡ ୍ କାଟ୍ବା / 

ବୟବୋେ କେ୍ବା | 

5. ସ୍କାଫ ାଲଡେ ଅପବୟବୋେ | 

ର୍ଯନ୍ତ୍ରପାତ୍, ସ୍ଡ୍, ଫବାଡଜ, କ୍ମି୍ପ ଇତୟାଦ୍ | 

6. ସ୍କାଫ ାଲଡ |ର୍ଯାନ୍୍ତ୍ରକ ର୍ଯନ୍ତ୍ର ସାୋର୍ଯୟଫେ 

ଫଗାଟ୍ଏ ସ୍ଥାନେୁ ଅନୟ ସ୍ଥାନକୁ 

ସିଂେଚନା ଅପସାେ୍ତ ଫେଲା | 

7. ଚଳପ୍ରଚଳ ଫମସ୍ନ୍ ଇତୟାଦ୍ ଦ୍ୱାୋ 

ସ୍କାଫ ାଲଡ ଗଠନ | 

 1. ସମ୍ପକଜ, ୋକ୍ଷୀ ଏବିଂ ଫବାଡଜ ପ୍ରତ୍ ବ୍ଫଶଷ ଧ୍ୟାନ ଫଦଇ ର୍ଯାଞ୍ଚେ ପବୂଜ ବୟବୋେ | 

2. ଅବାଞ୍ଛ୍ତ ଘଟଣାକ ୁଏଡାଇବା ପାଇ ଁଫମଲଫେ ଥବିା ସ୍କାଫ ାଲଡକ ୁକ any ଣସ୍ ଅନଧକିୃତ ପେ୍ବତ୍ତଜନେ କ୍ିାଏଣ୍ଟକ ୁ

ପୋମଶଜ ଦ୍ଅନ୍ତୁ | 

3. ଟୟାଗ ୍ ଧାେକମାନଙ୍କ ପାଇ ଁ ଟୟାଗ ୍ଅପସାେଣ, ପ୍ାିଟ ମଜ ଫବାଡଜକ ୁ ତାଙ୍କ ସ୍ଥାନେୁ ଉଠାଇବା, ଆଙୁ୍ଗଠ ୍ୋକ୍ଷୀ 

ଅପସାେଣ ଇତୟାଦ୍ ଅନଧକିୃତ ପେ୍ବତ୍ତଜନକୁ ଏଡାଇବାକ ୁନ୍ଶ୍୍ଚତ କେନ୍ତୁ | 

 

ପେ୍ଫବଶ:    

ଗଣୁ:    

12 ୋଇଭ୍ିଂଏବିଂ 

ପେ୍ବେନ 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

ୋଇଭ୍ିଂ ଏବିଂ ପେ୍ବେନ 

(a) ଅନ-ସାଇଟ୍ | 

1. ୋଇଭେ / ର୍ଯାତ୍ରୀ 

2. ପଥଚାେୀ 

3. ର୍ଯାନ ବାଧା 

4. ଭୁଲ ପାକିିଂ | 

5. ପ୍ରଫବଶ ଏବିଂ ପ୍ରସ୍ଥାନ ସମୟଫେ ର୍ଯାତ୍ରୀବାେୀ 

ର୍ଯାନଗଡୁ୍କେ ପ୍ରଫବଶ ଦ୍ୱାେ ନ୍କଟଫେ  ସ୍ 

େେ୍ବାେ ଆଶଙ୍କା | 

ୋଇଭେଗଡୁକ୍ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

ସପୁେଭାଇର୍େ 

ଏବିଂ ସେୁକ୍ଷା 

ସପୁେଭାଇର୍େ | 

1. ଫକବଳ ର୍ଯାନବାୋନ ପାଇ ଁଉପର୍ଯକୁ୍ତ ୋଇଭ୍ିଂ ଲାଇଫସନ୍ସ ଥବିା ବୟକ୍୍ତ, ସାଇଟ୍ ମୟାଫନର୍ଫମଣ୍ଟ ଦ୍ୱାୋ 

ନ୍ର୍ଯକୁ୍ତ ବୟକ୍୍ତଙୁ୍କ ସାଇଟ୍ ଗାଡ୍ ଚଲାଇବାକ ୁଅନୁମତ୍ ଦ୍ଆର୍ଯାଇଛ୍ | 

2. ଫକବଳ ସ ୍authorized ାୀକୃତପ୍ରାପ୍ତ ୋଇଭେମାଫନ TATA ଷ୍୍ଟଲ୍ ଭ୍ତଫେ ଗାଡ୍ଗଡୁ୍କ ଚଲାଇବା 

ର୍େୁେୀ | 

3. TATA STEEL LTD ଭ୍ତଫେ ଚଲାଇବା ପାଇ ଁଏକ ବ valid ଧ ର୍ଯାନ ପାସ ୍ଆବଶୟକ | 

4. ର୍ଯାନେ ପ୍ରଫବଶ, ଗତ୍ବ୍ଧ ିଏବିଂ ଗତ୍ ସୀମା ପାଇ ଁସମସ୍ତ ସାଇଟ୍ ନ୍ଫର୍ଦ୍ଦଜଶାବଳୀ 35 କ୍ଫଲାମ୍ଟେ / 

ଘଣ୍ଟାେୁ ଅଧକି ନୁଫେ ଁ| 

5. ସମସ୍ତ ର୍ଯାନଗଡୁକ୍ ଏକ ସଡକ ଫର୍ଯାଗୟ ଅବସ୍ଥାଫେ େକ୍ଷଣାଫବକ୍ଷଣ କେ୍ବାକୁ ଫେବ, ବ୍ଫଶଷକେ୍ ପଛ ଦୃଶୟ 

ଦପଜଣ ବ୍ଷୟଫେ | 
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   6. ଦ୍ରୁତ ଗତ୍ଫେ | 

7. ସଡକ ସଫଙ୍କତ ଏବିଂ ଫର୍ୋ େସ୍ିଂ | 

8. ୋଉଣ୍ଡଆଉଟଫେ ଭୁଲ୍ ଟନ୍ଜ ଅନ୍ କେନ୍ତୁ | 

9. ସ୍ଟ୍ ଫବଲଟ ବୟବୋେ କେନ୍ତୁ ନାେଁ୍ | 

 6. ର୍ଯାନବାୋନ ଚଳାଚଳ କେୁଥବିା ସମୟଫେ ସ୍ଟ୍ ଫବଲଟ, ନୟ୍ମ ଅନୁର୍ଯାୟୀ ଆବଶୟକ | 

7. ସମସ୍ତ ସାମଗ୍ରୀ ର୍ଯାନଫେ ସେୁକ୍୍ଷତ ଭାବଫେ ଫଲାଡ୍ ଫେବା ର୍େୁେୀ | 

8. ଫଷ୍ଟସନାେୀ ଥବିାଫବଫଳ ର୍ଯାନବାୋନଫେ ୋତ ଫେକ୍ / ଚକ୍ ପ୍ରଫୟାଗ କୋର୍ଯାଏ | 

9. ଗାଡ୍ଫେ ଏକ ଫଶ୍ରାତାପରୂ୍ଣ୍ଜ ଓଲଟା ଫଚତାବନୀ ଉପକେଣ ଲଗାର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ | 

10. ଓଲଟା ଫେଫଲ ଦ୍ୱ୍ତୀୟ ବୟକ୍୍ତ ଗାଡ ୍ପଛଫେ ନର୍େ େଖବିା ଉଚ୍ତ୍ | 

11. ସାଇଟଫେ ଥବିା ର୍ଯାନଗଡୁକ୍ ପଥଚାେୀ ଏବିଂ ଅନୟାନୟ ର୍ଯାନ ପ୍ରତ୍ ର୍ଯତ୍ନ ଏବିଂ ଧ୍ୟାନ ସେ୍ତ ସବୁଫବଫଳ ଚାଳ୍ତ ଫେବା 

ର୍େୁେୀ | 

12. ସବଜସାଧାେଣ ୋସ୍ତାଫେ ଚାଳ୍ତ ସମସ୍ତ ର୍ଯାନଗଡୁ୍କ ସମସ୍ତ ଆଇନଗତ ଆବଶୟକତା ପାଳନ କେ୍ବା 

ଆବଶୟକ, ୋସ୍ତା ଫର୍ଯାଗୟ ଫେବା ଆବଶୟକ | 

13. ଓର୍ନ / ଫଲାଡି୍ଂ ସୀମା ଅତ୍େମ କେ୍ବା ଉଚ୍ତ୍ ନୁଫେ ଁ| 

14. ର୍ଯାତ୍ରୀମାଫନ ଫକବଳ ର୍ଯାନ ନ୍ମଜାତା ଦ୍ୱାୋ ସ୍ଥାପ୍ତ ସ୍୍ଥେ ଆସନଫେ ର୍ଯାତ୍ରା କେ୍ବା ଆବଶୟକ | 

15. ମଦୟପାନ କ୍ମ୍ବା େ୍ସେ ପ୍ରଭାବଫେ କମ୍ପାନୀ ଗାଡ୍ ଚଳାଇବା ଫର୍ଯଫକେ୍ଙ୍କ ପାଇ ଁଏୋ ଏକ ଖାେର୍ ଅପୋଧ 

ଫେବ 

16. ସମସ୍ତ ପ୍ରର୍ଯରୁ୍ୟ ପେ୍ବେନ ନୟ୍ମାବଳୀ ନ୍ଶ୍୍ଚତ ଭାବଫେ ପାଳନ କୋର୍୍ଯବା ଆବଶୟକ | 

17. ଗାଡ୍ ଚଳାଇବା ସମୟଫେ ଫମାବାଇଲ୍ ଫ ାନଫେ କଥା େୁଅନ୍ତୁ ନାେଁ୍ | 

18. ଫକବଳ ନ୍ରି୍ଦ୍ଦଷ୍ଟ ପାକିିଂ ସ୍ଥାନଫେ ପାକଜ ର୍ଯାନ | 

 

ପେ୍ଫବଶ:    

ଗଣୁ:    

13. କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବାଅତୟଧକି 

ଉତ୍ତାପ ଫକ୍ଷତ୍ର ପାଖଫେ 

| 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

1. ଉଜ୍ଜ୍ୱଳ ଉତ୍ତାପ | 

2. ଫର୍ଯାଗାଫର୍ଯାଗ ଫପାଡା | 

3. ଉତ୍ତାପ କ୍ିାନ୍ତ | 

4. ଉତ୍ତାପ ଆଘାତ 

5. ଉପଫୋକ୍ତ  ଳା ଳଗଡୁକ୍ ବ୍ଷାକ୍ତ ଗୟାସ,୍ 

ଧଳୂ୍, ଧଆୂ,ଁ ସ୍୍ପି ୍/ ଟ୍ରପ୍ ୍ଏବିଂ ପଫଡ | 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. ଆଦଶଜଫେ ଗେମ, ର୍ୀବନ୍ତ ଉଦ୍୍ଭଦ ଉପଫେ କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବା ଉଚ୍ତ୍ ନୁଫେ ଁ| 

2. ଫର୍ଯଉଠଁାଫେ କାମ ଅପେ୍ୋର୍ଯଜୟ, ଗ୍ରାେକ ଗେମ, ର୍ୀବନ୍ତ ପ୍ାିଣ୍ଟଫେ କାମ କେ୍ବା ପାଇ ଁକାର୍ଯଜୟ ପ୍ରଣାଳୀ ପାଇ ଁଅନୁମତ୍ 

ଫଦବା ଉଚ୍ତ୍ | 

3. ଅନୁମତ୍ ଉପାଦାନଗଡୁକ୍େ ସବଜାଧକି ଭୂପଷୃ୍ ଠେ ତାପମାତ୍ରା ଏବିଂ କାର୍ଯଜୟ ପେ୍ଫବଶ ପାଇ ଁଏକ ଉତ୍ତାପ ଚାପ ସଚୂକାଙ୍କ 

ସଚୂାଇବା ଉଚ୍ତ | ଏେ୍ କାର୍ଯଜୟଟ୍ କାର୍ଯଜୟକାେୀ ଫେବା ପାଇ ଁଆବଶୟକ ସତକଜତା ସଚୂାଇବା ଉଚ୍ତ୍ | 

4. ଫର୍ଯଉଠଁାଫେ ମଖୁୟ ବ୍ପଦ ଉଜ୍ଜ୍ୱଳ ଉତ୍ତାପ କମ୍୍ବା ଫର୍ଯାଗାଫର୍ଯାଗ ଫପାଡ୍ର୍ଯାଏ ଉପର୍ଯକୁ୍ତ ବୟକ୍୍ତଗତ ପ୍ରତ୍େକ୍ଷା ଉପକେଣ 

ପ୍ନ୍ଧ୍ବା ଉଚ୍ତ ଅଥଜାତ୍ ଉତ୍ତାପ ପ୍ରତ୍ଫୋଧକ ଏବିଂ ପ୍ରତ୍ ଳ୍ତ ଫପାଷାକ | 

5. ଅପଫେଟ୍ଭ୍ େ ବନ୍ଦ ଏବିଂ ନ୍େନ୍ତେ ମନ୍ଟେ୍ିଂ ଏବିଂ ତଦାେଖ | 

6. କାର୍ଯଜୟଫକ୍ଷତ୍ର ନକ୍ଟଫେ ଥଣ୍ଡା ଫଶଡ୍ ଫର୍ଯାଗାଣ | 

7. କାର୍ଯଜୟଫକ୍ଷତ୍ର ନକ୍ଟଫେ ଥଣ୍ଡା ପାନୀୟ ର୍ଳ ଫର୍ଯାଗାଣ | 

8. ଉପର୍ଯକୁ୍ତ ଅଭ୍ଜ୍ଞ ଏବିଂ  ୍ଟ୍ କମଜଚାେୀଙ୍କ ଚୟନ | 

9. ମାଧ୍ୟମଫେ ପେ୍ଫବଶେ ତାପମାତ୍ରା ହ୍ରାସ କୋର୍୍ଯବା ଉଚ୍ତ୍ | 
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    ପ୍ରାକୃତ୍କ କମ୍୍ବା ର୍ଯାନ୍୍ତ୍ରକ ଫଭଣ୍୍ଟଫଲସନ୍ |  

14. କାର୍ଯଜୟ କେ୍ବାଫୋଡ୍ 

ଏବିଂ ଫେଳ ଟ୍ରାକ୍ 

ପାଖଫେ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

1. ଶ୍ରମ୍କମାଫନ ଆଗାମୀ ଟ୍ରା ୍କ ୍କ୍ମ୍ବା 

ଫଲାଫକା ଦ୍ୱାୋ ଆଘାତ ପ୍ରାପ୍ତ 

ଫେଉଛନ୍୍ତ | 

2. ପଦାଥଜ ପଥଚାେୀଙୁ୍କ ଧକ୍କା ଫଦବା କ୍ମ୍ବା 

ଫସମାନଙ୍କ ଉପଫେ ପଡ୍ବା | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. ଗ୍ରାେକଙ୍କ ଠାେୁ ଫୋଡ୍ ଫକ୍ିାର୍୍ିଂ କ୍୍ୟିୋନ୍ ସ ମାଗନ୍ତୁ | 

2. ର୍ଯଦ୍ କ support ଣସ୍ ସମଥଜନ ସିଂେଚନା / ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ପାଇପ,୍ କ୍ମି୍ପସ େଖାର୍ଯାଏ ଫତଫବ ଏକ ସେୁକ୍ଷା ଫଟପ ୍

ସେ୍ତ ଫକ୍ଷତ୍ରକୁ ବୟାେ୍ଫକଡ୍ କେନ୍ତୁ | 

3. କାମ ଆେମ୍ଭ କେ୍ବା ପବୂଜେୁ ଫେଳ ଟ୍ରାକ୍ କ୍୍ିୟୋନ୍ ସକୁ ପଚାେ | 

4. ଟ୍ରା େ ଉଭୟ ପାର୍ଶ୍ଜଫେ ଲାଲ୍ ବୟାନେ ଲଗାନ୍ତୁ 

5. ଫବାଡଜେ ପ୍ରଦଶଜନ 

 

ପେ୍ଫବଶ:    

ଗଣୁ:    

15. ଗେୃେକ୍ଷୀସାଇଟ୍, 

ସମସ୍ତ ଉପକେଣ 

ଏବିଂ ଟୟାକ୍, 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ ସାମଗ୍ରୀ 

ଇତୟାଦ୍ ସ ା କେ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

ସ୍ଥାନାନ୍ତେ ସମୟଫେ ଆଙୁ୍ଗଠ,୍ ୋତ, ଫଗାଡ ଏବିଂ 

ଶେୀେ ଆଘାତ ଫଦଇପାଫେ | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. ତଦାେଖ ନ୍ଶ୍୍ଚତ କେ୍ବ ଫର୍ଯ, ସବଜଦା ସଫବଜାତ୍ତମ ଗେୃେକ୍ଷୀ ଅଭୟାସ ନ୍ଫୟାର୍୍ତ | 

2. ସମସ୍ତ ଅବୟବେୃତ ସାମଗ୍ରୀକ ୁଶୀଘ୍ର ସଫୁର୍ଯାଗଫେ କାର୍ଯଜୟ ଫକ୍ଷତ୍ରେୁ େଟାଇବାକ ୁଫେବ | ସିଂଗ୍ରେ ପବୂଜେୁ, 

ଫସମାନଙୁ୍କ କ order ଣସ୍ ବାଧା କ୍ମ୍ବା ଟ୍ରପ୍ିଂ ବ୍ପଦ ନଫେବା ପାଇ ଁଏକ ଶଙୃ୍ଖଳ୍ତ ଭାବଫେ ଷ୍ଟାକ୍ କୋର୍୍ଯବା | 

3. ଗେୃେକ୍ଷୀ ଅଡ୍ଟ୍ ନୟ୍ମ୍ତ ଭାବଫେ କୋର୍୍ଯବ ଏବିଂ ଫେକଡଜ କୋର୍୍ଯବ | 

4. ଅବୟବେୃତ ସାମଗ୍ରୀ ଫଷ୍ଟାେକୁ ଫ ୋଇ ଦ୍ଆର୍୍ଯବ ଏବିଂ ଷ୍ଟଫେ େଖାର୍୍ଯବ | 

5. କ୍ଷତ୍ଗ୍ରସ୍ତ ସାମଗ୍ରୀକୁ ଏକ କୟାଣ୍୍ଟନ୍ ଅ in ା୍ଚଳଫେ େଖାର୍୍ଯବ | 

6. କ bad ଣସ୍ ଖୋପ ଗେୃେକ୍ଷୀ େ୍ଫପାଟଜ କୋର୍୍ଯବ ଏବିଂ ତୁେନ୍ତ ସମସୟାେ ସମାଧାନ ପାଇ ଁପଦଫକ୍ଷପ 

ନ୍ଆର୍୍ଯବ | 

7. ଗେୃେକ୍ଷୀ ଅଡ୍ଟ୍ ଫକବଳ ଆମେ କାର୍ଯଜୟ କାର୍ଯଜୟକଳାପଫେ ସୀମ୍ତ େେ୍ବ ନାେଁ୍ ବେିଂ ଅନୟାନୟ କାର୍ଯଜୟ 

ମଧ୍ୟ ଅନ୍ତଭଜୂ କ୍ତ କେ୍ବ ର୍ଯାୋ ଫସେ୍ ଅଞ୍ଚଳଫେ ଚାଲ୍ପାଫେ | 

8. ସମସ୍ତ ପ୍ରଫବଶ ଫକ୍ଷତ୍ରଗଡୁକ୍ ସବଜଦା ସ୍ୱଚ୍ଛ େଖବିାକୁ ଫେବ | 

9. ସାଇଟ୍ ଛାଡ୍ବା ପବୂଜେୁ ସମଗ୍ର ଫକ୍ଷତ୍ର ସ ା କେନ୍ତୁ | 

 

ପେ୍ଫବଶ:    

ଗଣୁ:    

16. ର୍େୁେୀକାଳୀନ 

ପ୍ରସୁ୍ତତ୍ 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

ଫର୍ଯକ any ଣସ୍ ର୍େୁେୀକାଳୀନ ପେ୍ସ୍୍ଥତ୍ ପାଇ ଁ| 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

ପ୍ରାଥମ୍କ ସୋୟତା ବାକ୍ସ, କାେ୍ ଏବିଂ ଅ ୍ସଫେ ଉପଲବ୍ଧ ଫଷ୍ଟିଚେ୍ | ଫ ାନ୍ 

ନିଂ - WP ପ୍ରଥମ ସୋୟତା ଫଷ୍ଟସନ୍ –43142 | 

ଗୟାସ ୍ସେୁକ୍ଷା ଫଷ୍ଟସନ୍ - 43606 ସେୁକ୍ଷା 

| --43613 

ଅଗ୍୍ନଶମ ବାେ୍ନୀ --101 

ଏକକ ଫେଲପଲାଇନ | --0647-66-47777 

TMH --41233 

 

ପେ୍ଫବଶ:    
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  ଗଣୁ:    

17. ଆଙ୍କେ୍ ପଏଣ୍ଟଫେ େର୍ଣ୍ଜ 

ସିଂଲଗ୍ନ ଫେବା 

ସମୟଫେ ଖସ୍ 

ପଡ୍ଥବିା ବୟକ୍୍ତଙ୍କ 

ଉଦ୍ଧାେ | 

ନ୍ୋପତ୍ତା: 

ନ୍ଲମ୍ବନ ଆଘାତ | 

ଉଦ୍ଧାେ କାର୍ଯଜୟ କେୁଥବିା ଫଲାକଙୁ୍କ ଆଘାତ | 

 

ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ 

ସ୍କାଫ ାଲ୍ ଡିଂ 

|ସପୁେଭାଇର୍େ 

1. ସ ୍Independ ାାଧୀନ ସ୍କାଫ ାଲଡ-ସାୋର୍ଯୟକାେୀ ଉଦ୍ଧାେ | 

2. ର୍ଯଦ୍ ସଫଚତନ ସେକମଜୀମାଫନ କାର୍ଯଜୟ ପ୍ାିଟ ମଜକୁ ଫ େ୍ବାଫେ ସାୋର୍ଯୟ କେ୍ଫବ | 

3. ର୍ଯଦ୍ ଫଚତାଶନୂୟ ସେକମଜୀମାଫନ ପାଦ ସ୍ତେେୁ 2 ନମ୍ବେ 3 ଫବାଡଜ େପ ୍ଅପ ୍ୋଫକଟ୍  ୍ଟ୍ କେ୍ଫବ | ଏଗଡୁ୍କ ୁ

ଫବାଡଜଫେ େଖାର୍୍ଯବ ଏବିଂ ୋକ୍ଷୀ ଫର୍ଯାଗାଇ ଦ୍ଆର୍୍ଯବ | ଫଚତାଶନୂୟ ବୟକ୍୍ତ ତାଙ୍କ େର୍ଣ୍ଜେୁ ମକୁ୍ତ ଫୋଇ ପ୍ାିଟ ମଜକ ୁ

ଓହ୍ଲାଇବ | 

4. ଫର୍ଯକ any ଣସ୍ ସୋୟତା ଫର୍ଯାଗାଇବା ପାଇ ଁର୍େୁେୀକାଳୀନ ଫସବା ଡକାର୍୍ଯବ ର୍ଯାୋ େୁଏତ ଆବଶୟକ | 

5. ୟଙ୍ଗମୟାନ୍ ସାଇଟ୍ ସ୍କାଫ ାଲଡେମାନଙୁ୍କ ଉଦ୍ଧାେ ପ୍ରେୟ୍ା ବ୍ଷୟଫେ ସଚୂନା ଦ୍ଆର୍୍ଯବ | 

 

ପେ୍ଫବଶ:    

ଗଣୁ:    
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SOP of scaffolding material Mobilization & De-mobilization 
 

After the cancellation of 3 copy 
challan the vendor submit a one 

copy to us for billing , 

We have Send our 
Mobilization start from here requirements to the vendor 

As per contract,(work order) 

 
 

And after approval of HOD vendor 
goes to security office for final 

approval, security has been collect 
the 3 copy challan and cancelled , 

 
 

And submit the weighing 
memo copy to the HOD 
office for vehicle gate pass 
approval 

 

 
Then the vendor takes the 

vehicle‘s tare weight and start 
loading the material according 

to DC copy in front of TATA 
STEEL supervisor 

 

 
And submit the format in HOD 
office …and than take approval 
from our HOD through system First of all vendor has take written 

approval from department for 
material Demobilization in hard 

copy format 

Vendor comes with material at 
TSL GATE ,And create 3 copy 

challan 

 

Security checks all 
necessary document and 

than give approval for 
weight the vehicle 

 
 

vendor has to submit the one 
weighing memo copy to security 
and than start the unloading in 

front of TSL supervisor 

 
 

After unloading & counting 
done in front of TATA STEEL  
supervisor                 vendor again send 

the vehicle  for tare weight 

 
 

And at last vendor has submit the 
one copy of material challan & 
weighing memo in our office, 

De-mobilization start from here 

Vali
d 
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DO DON’ 

T 
1. Top rail, mid rail & toe board must be provided on the concern scaffold platform position. 

2. Use full body harness while working on 1.8 mtr or above. 

3. Ladder must be provided (with 1 mtr extended from the platform rest position) for smoothly access 

or egress on the working platform. 

4. Scaffold must be provided from the safe distance to the ongoing power line or DE-energize the 

power line. 

5. Scaffold must be erected on solid base (screw jack). 

6. After completion of scaffold green tag must be used (for safe use) or red tag (for unsafe) 

7. Use the scaffold as per its rated capacity which is mentioned in its tag. 

8. Inspect ladder before use, Use both hands when climbing and descending, carry tools in your 

pocket on your belt. 

9. Check for splinters and sharp edges. 

10. Wear clean shoes.Use the mobile scaffold only when its wheels are locked properly. 

12 Use full body harness with double lanyard above 2 metre Height. 

13 Always intervene and follow “Stop work obligation” system if you see any unsafe act or 

condition nearby you during “work or non-work-related activities. 

14 Always follow road safety norms and timing during cycling inside the works. 

15 Always remember safety is everyone’s responsibility “Be safe, work safe, go home safe” 
Return to Workplace guidelines 1. All returning employees will be required to complete a Return to 
Workplace YOUNG MAN Questionnaire. 

2. All returning employees will be required to complete a travel history self-declaration TSL form. 

Covid-19 Precautions- 1. Screening of people at plant entrance based on thermal monitoring. 

2. Everyone must wear a face mask and gloves Before entering plant premises, and All while working 

at their respective stations 
Use of hand sanitizers and hand wash at shift start and at regular intervals 

1. Don’t use scaffold without hand rail & toe board. 

2. Without full body harness it may cause minor, major or fatal incident. 

3. Don’t use cross member (Bracing) or tie member (Ledger) as approach on the working 

platform instead of ladder. 

4. Don’t use scaffold on the nearest energized line. 

5. Don’t erect the scaffold on unsuitable surface. 

6. Without tagging (green/red tag) system do not use scaffold. 

7. Never allow to get the dust / glass wool / cotton waste / hygroscopic material which may 

soak water and may collapse the scaffold in due course. 

8. Don’t modify scaffold in any condition by yourself. Call competent Person for modification. 

Don’t Move a scaffold when someone is on it. 

9. Don’t Use boxes, chairs or tables as ladders, don’t use a metal ladder near electricity 

10. Don’t place a ladder in front of an unlocked or un-blocked door. 

11. Don’t allow more than one person on a ladder at a time. 

12 Don’t OVERLOAD on scaffold platforms. 

13 Don’t climb on tree; climbing on tree is danger for your life, think before you act 

14 Don’t leave the work area without prior approval of crew leader. 

15. Don’t use of Biometric system it is prohibited for all employees till further notice 
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